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b
Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥ <
simturn C4 > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn C4 §
SIMTEK small part machining type C4 “é‘
®
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Klemmhalter, AuBen E
=
Klemmbhalter fir die Kleinteilebearbeitung. @
Toolholder, External g
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw) o
=
Toolholder for small part machining. 4,5Nm E
bH m Legende ®
[BI A, IE] B8 Losende 5gg
- Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/1098 N
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Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen @
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: TC4.0808.100 R Also possible depending on insert/fixation type 8
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mm mm mm mm mm 1S
70 70 100,0 TC4.0707.100 R/L R AXXIW L AXXX 9,0 4,0 TCM4x12TA5F TASF R TC4R L TeCAL ”n
8,0 80 100,0 TC4.0808.100 R/L R AXXU L AXXV 9,0 4,0 TCM4x12T15F TA5F R TCAR L TCAL
| Bestellbeispiel // Order example: TC4.0808.100 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version) o
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b
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ <
simturn C4 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn C4 §
SIMTEK small part machining type C4 ‘é‘
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Verfugbar mit/ohne geschliffener Spanformrille. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) @
f Ve
. 0,02 mm/U Seite/Page 429
Parting Off .
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page DC‘
Available with/without ground chip form channel. 277 E
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-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/1083 I
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— TC4.R..PSR TC4.R.PUR 1S
g . . Bearbeitbare Materialien. Siehe unten. i ) o T ‘»
tirnseite-Klemmbhalter = Machineable materials. See below. lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmaéglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
Toolholder face Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: TC4.R150.15.005 PS R SJ)
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mm mm S § ..MN. mm mm mm mm Og E
1,0 15 0,05 TC4.R100.15.005 PSR AXNA X800 X400 9,0 4,0 11,0 oI5 TC4.R @
1,0 15 0,05 TC4.R100.15.005 PUR AYK7 X800 X400 9,0 4,0 11,0 SIS TC4.R
| Bestellbeispiel // Order example: TC4.R100.15.005 PS R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) o
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|| TC4.R...PS R: Fir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums // For a wide variety of workpiece materials. 2
[l TC4.R...PU R: Fiir die Bearbeitung von Messing, Kupferlegierungen und anderen kurzspanenden Werkstoffen. // For brass, copper-based alloys and short- £
chipping materials ’
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Premier
/

Manufacturers of Precision Ground Cutting Tools

Premier Form Tools Ltd

Lancaster Road, Bowerhill, Melksham, Wiltshire, SN12 6SS, UK
Tel: +44 (0)1225 702584 Fax: +44 (0)1225 790026

e-email: enquiries@premierformtools.co.uk

Full details of our products are available at
www.premierformtools.co.uk




