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ID: 746 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX
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c Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft
2
(Z Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe A04.
. . Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
. Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7onm
DC‘ Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
E Round shank with through coolant for size A04. MASTER (Seite/Page 137)
? [ TW | ‘ Legende 139
| ST | Legend
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
I QR-Code  www.simtek.info/cp/746
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IE A..0022 & A...1.000
@ 4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
8 Also possible depending on insert type
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E mm mm mm mm mm mm mm
@ 4,0 10,0 A04.0010 AE46 80 145 650 140 450 2 AMGX7,5T15F T15F AO4L|AO4R
40 120 A04.0012 AEOX 100 4155 700 140 500 2 AM6X7,5T15F TA5F A04.L|A04R
52 4,0 12,7 A04.0.500 AB23J 107 158 700 140 500 2 AMGX7,5T15F TA5F A04.L|A04R
"'C‘ 40 15875 A04.0.625 ACVJ] 139 174 750 140 550 2 AMGX7,5T15F TASF A04L|A04R
= 4,0 16,0 A04.0016 AF2K 140 175 750 140 550 2 AM6X7,5T15F T15F A04.L|A04R
E 40 1905 A04.0.750 AJ4A 170 190 1100 140 900 2  AWeasms TSk AoAL|AoaR
40 200 A04.0020 AC6Y 180 200 900 140 700 2 AM6X75T15F TA5F A04L|AO4R
4,0 22,0 A04.0022 ADOV 200 22,0 1100 - 90,0 4 AM6X7,5T15F TA5F AO4L|AO4R
% 4,0 230 A04.0023 ANU4 210 230 1100 - 90,0 2 AMGX7,5T15F TA5F A04.L|A04R
cl 40 250 A04.0025 ACAS 230 250 1100 - 200 2 AMGXTSTISF  TISF A04L|AO4R
28 40 254 A04.1.000 AIWG 234 254 1100 - 900 4  AwedsmsF TSk A04L|AGAR
BE Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table
<<
2 I Bestellbeispiel // Order example: A04.0016
3
£
(2]
&
°
£

SIMIEK

ik



ID: 782 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kihimittelzufuhr fur die GréBe A05.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7onm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Round shank with through coolant for size A05. MASTER (Seite/Page 137)
m Legende
Gl & egena 139
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

QR-Code  www.simtek.info/cp/782

L1

LK Ls X 5,0 mm

hk
hk

Wenn Dgé = hk // If Dg6 = hk

?Dg6

A..0022 &A...1.000
4 Spannflachen // 4 Flats

Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type
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4 Fiesseacn el B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
50 10,0 A05.0010 ABMY 80 150 650 140 450 2 AMBX7,5T15F TASF AOS.L|AOSR
50 120 A05.0012 AEA9 100 160 700 140 500 2 AMBX75T15F T15F AOS.L|AOSR
50 127 A05.0.500 AHQV 107 1635 700 140 500 2 AMG5TISF  TA5F AO5.L|AOSR
50 15875 A05.0.625 AGG2 1388 1794 750 140 550 2 AMGXT,5T15F TASF AOS.L|AOSR
5,0 16,0 A05.0016 AEGF 140 180 750 140 550 2 AMBX75TA5F TA5F AOS.L|AOSR
50 19,05 A05.0.750 AAF8 1705 1905 1100 140 90,0 2 AM6X7,5T15F TA5F AO5.L|AOSR
50 20,0 A05.0020 ABDK 180 200 900 140 700 2 AM6X7,5T15F TA5F AOS.L|AOSR
50 220 A05.0022 AG78 200 220 1100 - 90,0 4 AMGXT,5T15F TASF AO5L|AOSR
50 23,0 A05.0023 AGZX 210 230 1100 - 90,0 2 AMGX7,5T15F TA5F AO5.L|AOSR
50 250 A05.0025 AMVA 230 250 1100 - 90,0 2 AMGX7,5T15F TAS5F AO5L|AOSR
50 254 A05.1.000 AMM2 234 254 1100 - 90,0 4 AMBX7,5T15F TASF AO5L|AOSR

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table

I Bestellbeispiel // Order example: A05.0016
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ID: 783 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe A06.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7onm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Round shank with through coolant for size A06. MASTER (Seite/Page 137)
[ TW | Legend
[=] 4, 5] i & a1

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/783
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4 Spannflachen // 4 Flats

Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type
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4 Fiesseacn el B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
6,0 12,0 A06.0012 AE6Z 100 165 700 140 500 2 AMBX7,5TA5F TA5F A0B.L|AGGR
60 127 A06.0.500 ADGS8 107 16,85 700 140 500 2 AMBX75T15F T15F A0OGL|AOGR
6,0 15875 A06.0.625 AF4V 1388 1844 750 140 550 2 AM6X7,5T15F TAS5F AO6.L|AGER
6,0 16,0 A06.0016 ANUJ 140 185 750 140 550 2 AM6X7,5T15F TA5F AOBL|AOBR
60 1905 A06.0.750 AEON 1705 210 1100 140 90,0 2 AMGX7,5T15F T15F AO6.L|AO6R
60 200 A06.0020 AEV6 180 220 900 140 700 2 AM6X7,5TA5F TA5F A06.L|AOBR
60 220 A06.0022 AAW6 200 22,0 1100 - 90,0 4 AMG5TISF  TA5F A06.L|AOGR
60 230 A06.0023 AAMQ 210 230 1100 - 90,0 2 AMG75TISF  TA5F AOBL|AOBR
6,0 25,0 A06.0025 AGFG 230 250 1100 - 90,0 2 AM6X7,5T15F TA5F A06.L|AOBR
60 254 A06.1.000 AFYZ 234 254 1100 - 90,0 4 AM6X75T15F TAS5F A0BLL|AOER
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fo tzte Tabelle

Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table

I Bestellbeispiel // Order example: A06.0016
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ID: 784 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX
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Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft c
2
Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe AQ7. @
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7onm g
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes DC‘
Round shank with through coolant for size A07. MASTER (Seite/Page 137) ‘E
m Legende 139 ®
| ST | ‘ Legend
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code www.simtek.info/cp/784 o
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4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen ¢
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type ™
Y|
=
I E
B <
‘é o — (2]
5 of g2 z 8
£3 =} § E% ° H § ® 5 [aY]
28 gt o5 g 8% 3 i
gD  @Dg6 - 87 h hk L1 LK Ls §t 3 I 4 g7 £
<& Sk <z & A & A Oz 2
mm mm mm mm mm mm mm E
‘®
Fiesseacn el B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
70 15875 A07.0.625 AJD9 1388 1894 750 140 550 2 AMGX7,5T15F TASF AO7L|AOTR Finch | o
70 160 A07.0016 ANSH 140 190 750 140 550 2 AMBX75TISF  TiSF AO7L|AOTR g
70 1905 A07.0.750 AGC1 1705 210 1100 140 90,0 2 AM6X75T15F TASF AO7L|AOZR i
70 20,0 A07.0020 AJAT 180 220 900 140 700 2 AM6X7,5T15F TASF AOTL|AOTR Kl
70 22,0 A07.0022 AE9S 200 220 1100 - 90,0 4 AM6X7,5T15F TASF AO7L|AOZR
70 23,0 A07.0023 AA1IN 210 230 1100 - 90,0 2 AM6X7,5T15F TA5F AO7L|AOZR o
70 25,0 A07.0025 AEK6 230 250 1100 - 90,0 2 AM6X7,5T15F T15F AO7L|AOTR - %
70 254 A07.1.000 AD79 234 254 1100 - 900 4  AVGdSTISF  TISF AOTLAOTR 5%
€9
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle B 8
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table
| Bestellbeispiel // Order example: A07.0016 6
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ID: 747 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr.

Toolholder, Internal Applications, Round Shank

Round shank with through coolant.

L1

Lk Ls 11,5 mm

oDk

?Dg6

Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0028

@D  ODg6 @Dk h L1

mm mm mm mm mm

www.simtek.com/webcode

Artikelnummer
Part number
Webcode

4 Fiesseacn el B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!

V¥ ¢D=4,0mm

4,0 28,0 A04.0028 AESG 20,0 26,0 120,0
V¥ ¢D=5,0mm

5,0 28,0 A05.0028 AFTF 20,0 26,0 120,0
V¥ ¢D=6,0mm

6,0 28,0 A06.0028 AEK4 22,0 26,0 120,0
¥ @D =7,0mm

70 28,0 A07.0028 ADXC 22,0 26,0 120,0

I Bestellbeispiel // Order example: A07.0028

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

E. 'Eg ‘ Legende 139

i Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/747

Detail A

o

Anschlussgewinde M12 x 1,5
connection thread M12 x 1,5

Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type
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17,0 72,0 AM6X7,5T15F TA5F  AO4L|AO4R|A04CL|AO4CR
12,0 72,0 AM6X7,5T15F TA5F AO5.L|AOSR
12,0 72,0 AM6X7,5TA5F TA5F A06B.L|A0GR
12,0 72,0 AM6X7,5T15F TA5F AO7L|AOTR
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ID: 1004 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe A04.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7onm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Round shank with through coolant for size A04. MASTER (Seite/Page 137)

E- 'Em ‘ Legende 139

Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
E - _J QR-Code  www.simtek.info/cp/1004
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4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséchlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich

Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0012.NC R Also possible depending on insert type
.|
8 =

5 s g2 £ 8:

Eg [} EZ -y S5

€9 b= T w c9 B

= 8% Sy - £%5 g
gD  0Dg6 ic 82 h hk LI LK Ls §t g3 g3 g

<& Sk <z & A & A Oz
mm mm mm mm mm mm mm
40 10,0 A04.0010.NCR/L RAWBQLAWBP 85 1375 650 140 400 2 AMGX75TA5F TISF R AOACR L AO4CL
40 120 A04.0012.NCR/L RAWBT L AWBS 105 1525 700 140 450 2 AM6X75TISF  TI5F R AO4ACR L AO4CL
4,0 12,7 A04.0.500.NC R/L RAWB3 L AWB2 112 156 700 140 450 2 AM6X75TA5F TISF R AO4ACR L AO4CL
40 15875 A04.0.625.NC R/L RAWB5 L AWB4 14,38 1714 750 140 550 2 AMGX75TA5F TISF R AOACR L AO4CL
40 16,0 A04.0016.NCR/L RAWBV L AWBU 145 172 750 140 550 2 AM6X7,5T15F TISF R AOACR L AO4CL
40 1905 A04.0.750.NCR/L RAWB1 L AWBO 1705 210 1100 140 900 2 AM6X75TISF  TISF R AO4CR L AO4CL
40 20,0 A04.0020.NCR/L RAWBX L AWBW 180 220 900 140 700 2 AMGX7,5T15F TISF R AOACR L AOACL
4,0 220 A04.0022.NCR/L RAWBZ L AWBY 200 220 1100 o 90,0 4 AM6X7,5T15F TI5F R AOACR L A0ACL

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table

I Bestellbeispiel // Order example: A04.0016.NC R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)

ik



ID: 952 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX
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Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft
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Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe A04. *E
Mit speziellen Kihimittelauslassen flr rechte und linke Schneidwerkzeuge. @
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7onm g
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes DC‘
Round shank with through coolant for size A04. MASTER (Seite/Page 137) ‘E
With special through coolant design for right and left hand inserts. [ TW | Legende 40 @
| ST | ‘ Legend
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/952 o
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KihImittelzufuhr fir KihImittelzufuhr fur Innere Kihimittelzufuhr
rechte Werkzeuge linke Werkzeuge durch die Schneide
Through coolant supply Through coolant supply Through coolant supply ~
for right hand tools for left hand tools through the insert (-:)
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Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen ¢
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type ™
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4 Fiesseacn el B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!

V @D=4,0mm E
40 100 A04.0010 R/L RAUSBLAUSC 80 145 650 140 450 2 AM6X75TISF  TI5F R AO4R L  AO4L c
4,0 10,0 A04.0010T AUSD 85 145 650 140 36,0 2 AM6X75T15F TASF AO4L|A04R|A04T E

V¥ @¢D=5,0mm D
50 10,0 A05.0010 R/L RAUS9 L AUTA 80 150 650 140 450 2 AMGX7,5T15F TISF R AOSR L AO5L
50 100 A05.0010 T AUTB 85 150 650 140 360 2 AMBXSTASF  T5F A05L|A05R|A0ST ©

)}

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle ol
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table co
29
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA

Index
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ID: 1200 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

Rundschaft mit innerer Kuhimittelzufuhr fur die GroBe A04.
Vier Kuhlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7onm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Round shank with through coolant for size A04. MASTER (Seite/Page 137)

Four different types of through coolant supply can be realized as required. E"-“ E g ¢ Legende
o]

Legend 139

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1200
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Wenn Dgé = hk // If Dg6 = hk
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A..0022
4 Spannflachen // 4 Flats
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type
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mm mm mm mm mm mm mm
40 120 A04.0012T AUQY 105 155 700 140 410 2 AM6X7,5TA5F TASF
4,0 127 A04.0.500T AS5H9 110 1585 700 410 410 2 AM6X7,5T15F TASF
40 15875 A04.0.625T ASH7 110 1744 750 140 460 2 AM6X75TA5F TASF o
4,0 16,0 A04.0016 T AUQ1 140 175 750 140 460 2 AMGX75T15F TASF AO4R
40 1905 A04.0.750 T AUSA 1705 19,05 1100 - 81,0 2 AM6X75T15F TASF A04CL
40 200 A04.0020 T AUSP 180 200 90,0 - 61,0 2 AM6X7,5T15F TASF AO4CR
40 220 A04.0022T AUST 200 22,0 1100 = 90,0 4 AM6X75TASF  TISF 2
40 250 A04.0025T AUSW 230 250 1100 - 90,0 2 AM6X7,5T15F TASF
40 254 A04.1.000T AUSK 2339 254 1100 - 90,0 2 AM6X7,5T15F Tasf

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

I Bestellbeispiel // Order example: A04.0016 T

Detail A | 1 Halter - 4 Kihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open  offen // open 2u// closed ~ offen // open offen // open  zu // closed I zu// closed  zu// closed

Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen

a4




ID: 1201 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX
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Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

fa
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Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe A05. ‘E
Vier Kuhlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. @
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7onm g
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes DC‘
Round shank with through coolant for size A05. MASTER (Seite/Page 137) ‘E
Four different types of through coolant supply can be realized as required. E"-" E [ TW | Legende 40 @
- | ST | ‘ Legend
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4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséchlich geeignet fiir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type ™
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4 Fiesseacn el B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
50 120 A05.0012T AUSZ 105 160 700 140 410 2 AMBXT5STISF  TA5F A05L|A05R|A0ST x
5,0 127 A05.0.500 T AUS2 112 1635 700 140 410 2 AM6X75T15F TASF A05.L|A05.R|A0ST g
50 15875 A05.0.625T AZMU 1388 1794 750 140 460 2 AM6X7,5T15F TASF A05.L|A05R|A0ST E
5,0 16,0 A05.0016 T AUTE 140 180 750 140 460 2 AM6X7,5T15F TASF A0S.L|AOSR|A0ST Kl
50 1905 A05.0.750 T AUS8 17,05 19,05 1100 - 81,0 2 AM6XTSTASF  TISF A05L|AOSR[AOST oy
50 20,0 A05.0020T AUTQ 180 200 900 - 61,0 2 AMGX7,5T15F TASF A05.L|AO5R|A0ST o
50 220 A05.0022T AUTH 200 22,0 1100 - 90,0 4 AMGX5TISF  TISF A05.L|AO5R|A0ST - %
50 25,0 A05.0025T AUTM 230 250 1100 o 90,0 2 AMGX75T15F Ti5F AO5L|A05.R|A0ST § (=<3
50 254 A05.1.000T AUTX 234 254 1100 - 90,0 2 AMGSTISF  TISF AO5.L|A05.R|A0ST % =
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table
<<
(@)
| Bestellbeispiel // Order example: A05.0016 T g
E
Detail A | 1 Halter - 4 Kithimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply @
offen // open  offen // open zu// closed ~ offen // open offen // open  zu // closed I zu// closed  zu// closed
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| &
/ °
R+L T £

SIMIEK



ID: 1202 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX
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Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

fa
£
‘E Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe A06.
D Vier Kuhlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
g Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7onm
DC‘ Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
E Round shank with through coolant for size A06. MASTER (Seite/Page 137)
D Four different types of through coolant supply can be realized as required. E"-“ E [ TW | Legende 4ao
| ST | ‘ Legend
= =1 Oder besuchen Sie // Or Visit
o E www.simtek.info/cp/1202
ac ]
£
2
1€ L1
? LK ) _ Ls . 5,0 mm
0.1969¢
Y]
A
£
(7]
Wenn Dg6 = hk // If Dg6 = hk
<
O
=
=
£
(2]
©
y o0
~ i/ﬂlaﬁﬁﬁﬁil 8 -
(0]
£
2
% A..0022
4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséchlich geeignet fiir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
8 Also possible depending on insert type
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4 Fiesseacn el B Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
T 60 120 A06.0012T AUT9 105 165 700 140 410 2 AMG5TISF  TASF A0G.L|AOGR|AOGT
g 6,0 15875 A06.0.625T AUTO 1388 1844 750 140 460 2 AM6X7,5T15F TASF A0B.L|AOB.R|AOET
E 60 160 A06.0016 T AUUC 140 185 750 140 460 2 AMGTSTISF  TASF A0.L|A0B.R|A0BT
e 60 1905 A06.0.750 T AUT6 1705 1905 1100 140 810 2  AVGdSTISF  TISF  A06L|AGGR|A0eT
6,0 20,0 A06.0020T AUUN 180 200 900 140 61,0 2 AM6X7,5TA5F TASF A06.L| AO6.R|A0GT
o 6,0 22,0 A06.0022T AUUF 200 220 1100 - 90,0 4 AMGX7,5T15F TASF A06.L|AOBR|A06T
oS 60 250 A06.0025T AUUJ 230 250 1100 - 90,0 2 AMBTSTASF  TASF A0G.L|A06R|A06T
= § 60 254 A06.1.000 T AUUV 234 254 1100 o 90,0 2 AMG5TISF  TISF 06| A06.R|AOBT
€
%) 8 Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table
6 | Bestellbeispiel // Order example: A06.0016 T
=
‘E Detail A | 1 Halter - 4 Kihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
‘»
offen // open  offen // open 2u// closed  offen // open offen // open  zu // closed [ zu// closed  zu// closed
x
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ID: 1203 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX

=
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(2]

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Rundschaft

fa
=
Rundschaft mit innerer Kiihimittelzufuhr fur die GréBe AQ7. *E
Vier Kuhlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. @
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, Round Shank  7onm g
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes DC‘
Round shank with through coolant for size A07. MASTER (Seite/Page 137) ‘E
Four different types of through coolant supply can be realized as required. E"-" E [ TW | Legende 40 @
| ST | ‘ Legend
. Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/1203 o
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4 Spannflachen // 4 Flats Hauptséchlich geeignet fiir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich

Also possible depending on insert type ™
w
=
I E
B <
= o — (2]

5 s g2 £ 8
£3 8: 55 s g2 X
R 3 59 8 g5 3 T
£5 _§§ 2% e 53 2: w
gD  @Dg6 - 82 h hk L1 LK Ls §t 3 I 4 g7 £
<& Sk <z & A & A Oz 2

mm mm mm mm mm mm mm E
‘®

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

70 15875 A07.0.625T AuU1 13,88 1894 750 140 460 2 AMBXSTASF  T5F AOTL|AOTRIAOTT o x

70 160 A07.0016 T AUU4 140 190 750 140 460 2 AMBX75TISF  TiSF AO7.L|A07R|AGTT g

70 19,05 A07.0.750 T AUUY 1705 210 1100 140 810 2 AMBX75TASF  TiSF AO7.L|AOZ.R|AOTT i

70 200 A07.0020 T AUVD 180 220 900 140 61,0 2 AM6XTSTISF  Ti5F AO7L|AOTR|AOTT @

70 220 A07.0022T AUU7 200 22,0 1100 - 90,0 4 AM6X7STASF  TISF AO7.L|AOZ.R|AOTT

70 25,0 A07.0025T AUVA 230 250 1100 - 90,0 2 AM6X7,5T15F TASF AO7.L|AOZ.R[AOTT o

70 254 A07.1.000T AUVK 234 254 1100 - 90,0 2 AM6X75TISF  TiSF AOTL|AOTRIAOTT oo - %

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortgesetzte Tabelle 2 §
Related Items can be found on the following page as well! ontinued Table IE 8
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I Bestellbeispiel // Order example: A07.0016 T
<<
(@)
Detail A | 1 Halter - 4 Kihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply g
E
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ID: 1197 | Edition R21DE

S Tapomacon oshaee SIMIUMAX
small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
moglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllssiges Spannen und dadurch

optimale Prazision und Stabilitat.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

| 1 10,0 Nm- 15,0 Nm
TOO | h O | d e r’ | nternal“ Ap pl IC atl O nS’ Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Round Shank " ME MASTER (Seite/Page 137)
Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach ]38 [w] KA m EI 6 Leende 3
equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system = i L . i N
provides form-fit clamping along with higher precision and stability. ] ool Ot
E E Entdecken Sie unsere
- simturn AX Halter ,ME".
Discover our simturn AX
= 1 toolholder ,ME".
Ls 5,0 mm E -

0.1969“

=

gD1

| | H 5
0
= = { ) 3
S
Hauptsachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0012.10.42.ME HM R Also possible depending on insert type
——
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

A04.R|A04CR

4,0 12,0 100 A04.0012.10.42.MEHMR/L R AZEE . AZED 103,0 45,0 48,5 AO00K.73.12.10 A00.5.08.91 e

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A04.0012.10.42.ME HM R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)



ID: 1196 | Edition R21DE

S Tapomacons oshaoe SIMIUMAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
moglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, 10,0 Nm - 15,0 Nm
RO u nd S h an k M E“ Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
! MASTER (Seite/Page 137,
Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach equipped - ¢ et —
with our brand new ME-clamping system. The ME-system provides [=]334 [=] M ] m é tgg:ﬂge 139
force-fitted clamping along with higher precision and stability. Four ) o Oder besuchen Sie / Or Visit
different types of through coolant supply can be realized as required. =] www.simtek.info/cp/1196
E E Entdecken Sie unsere
= simturn AX Halter ,ME".
Discover our simturn AX
= :IE toolholder ,ME".
L 5,0
’ 0.1569" :

Detail A

g
0
&EE ) s
S]
Hauptsachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0012.12.42 ME HM T Also possible depending on insert type
——
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
V 0D =4,0mm
4,0 12,0 12,0 A04.0012.12.42. MEHM T AY69 103,0 43,0 A00.K.93.12.12 A00.S.10.103 A04.L|A04.R|AOACL
4,0 127 127 A04.0.500.12.42.MEHM T AOSE 103,0 43,0 A00.K.93.12.12 A00.S.10.103 A04CR|A04T
V¥ @D =5,0mm
5,0 12,0 12,0 A05.0012.12.42.MEHMT AY7E 108,0 43,0 A00.K.93.12.12 A00.5.10.103 AO5.L|A05.R|AOST
5,0 127 12,7 A05.0.500.12.42.MEHMT AO9F 108,0 43,0 A00.K.93.12.12 A00.5.10.103 AO5.L|A05.R|A0ST

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

I Bestellbeispiel // Order example: A04.0012.12.42.ME HM T

Detail A | 1 Halter - 4 Kithimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

[l offen // open offen // open [ zu//closed  offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu// closed  zu // closed

0@ 0@ ge o

<
£
=]
£
7

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA
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ID: 1218 | Edition R21DE

S Tapomacon oshaee SIMIUMAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
moglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prézision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, 10,0 Nm - 15,0 Nm

RO u nd S h an k M E“ Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach MA:ITER (Befic/Page 137)

equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system [=] 524, [w] % m é tgg:ﬂge 139

provides force-fitted clamping along with higher precision and stability.

o] ! -
Four different types of through coolant supply can be realized as required. E ool

www.simtek.info/cp/1218

-
E E Entdecken Sie unsere

L = simturn AX Halter ,ME".
=2 Discover our simturn AX
toolholder ,ME".
Ls 5,0 mm E
0.1969 .
-
a )
o)
Detail A
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Hauptsachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A07.0016.14.50.ME HM T Also possible depending on insert type
——
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
V¥ ¢D=6,0mm
6,0 16,0 14,0 A06.0016.14.50.MEHM T AZE6 108,0 45,0 A00.K.113.15.14 A00.5.12.122 A06.L|A06.R|A06T
V¥V @D=7,0mm
70 16,0 14,0 A07.0016.14.50.MEHM T AZEW 108,0 45,0 A00.K.113.15.14 A00.S.12.122 AO7.L|AO7R|AOTT

| Bestellbeispiel // Order example: A06.0016.14.50.ME HM T

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open offen // open [l zu//closed  offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu / closed

e O e e




ID: 1164 | Edition R21DE

™ SIMIUrAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
moglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitét. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm

RO U nd S h an k " M E“ Bitte Hinweise i[n Anhang beachten // Ple.ase read add. notes

Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138)

equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system [=]3; E g m é t:gzzge 139

provides force-fitted clamping along with higher precision and stability. i:_:i_ Oder besuchen Sie | Or Vst

Four different types of through coolant supply can be realized as required. E r wwi.s?;ligkﬁﬂfo'/ip/nrsig
E E Entdecken Sie unsere

= simturn AX Halter ,ME".
L1 =2 Discover our simturn AX
toolholder ,ME".
Ls ) 5,0 mm oD E
0.1969¢ .
o
a
S)
Detail A
©
0
= _
S)
A..0022 Hauptséachlich geeignet fiir diese Flachen
4 Spannfléchen // 4 Flats Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0016.ME ST T Also possible depending on insert type
—
8
- 5 g
e 2 [
. g T 8
5} = £3 .8 £
€2 88 28 g3
2§ 8 55 g
©E E-3] L=k £t
@D @Dg6 £t CE oD1 L1 Ls £E SE
3 = &5 o3
mm mm mm mm mm
4,0 12,0 A04.0012.MESTT AY7A 14,5 70,0 42,0 A00.K.14.12.88
4,0 12,7 A04.0.500.MESTT AOYH 14,5 70,0 42,0 A00.K.14.12.88
4,0 15,88 A04.0.625.MESTT AZN2 14,5 75,0 47,0 A00.K.14.12.88
4,0 16,0 A04.0016.MESTT AY7B 14,5 750 47,0 A00.K.14.12.88
4,0 19,05 A04.0.750.MESTT AZNH 14,5 110,0 78,0 A00.K.14.12.88 AOA.L|A04.R|AO4CL
4,0 20,0 A04.0020.MESTT AY7C 14,5 90,0 58,0 A00.K.14.12.88 A04C.R|A04T
4,0 220 A04.0022.MESTT AZJ1 14,5 110,0 80,0 A00.K.14.12.88
4,0 23,0 A04.0023.MESTT AZ3J2 14,5 110,0 80,0 A00.K.14.12.88
4,0 25,0 A04.0025.MESTT AY7D 14,5 110,0 80,0 A00.K.14.12.88
4,0 254 A04.1.000.MESTT AGYY 14,5 110,0 80,0 A00.K.14.12.88

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

I Bestellbeispiel // Order example: A04.0016.ME ST T

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open offen // open [l zu//closed  offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu / closed
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA
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ID: 1166 | Edition R21DE

™ SIMIUrAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

<
£
=]
£
7

x Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
c moglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
g ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
(Z Prézision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
g Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm
Dé RO U nd S h an k M E“ Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
= . ne ) MASTER (Seite/Page 137), T2 (Seite/Page 138
E Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach .. ¢ ge 137), T2 ( ge 138)
@ equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system E [= g m é t:gzzge 139
provides force-fitted clamping along with higher precision and stability. ) -
. . . Oder besuchen Sie // Or Visit
- Four different types of through coolant supply can be realized as required. E . www.simtek.info/cp/1166
T
£
=
E [m] £ [=]
@ Entdecken Sie unsere
= simturn AX Halter ,ME".
L1 =2 Discover our simturn AX
o~ toolholder ,ME".
X Ls ) 5,0 mm oD E
c 0.1969¢ .
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A.....0022 Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
4 Spannfldchen // 4 Flats Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
LIC3 Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.0016.ME ST T Also possible depending on insert type
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Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
T 50 12,0 A05.0012.MESTT AY7F 14,5 70,0 41,0 A00.K.14.12.88 A051| A0S R|A0ST
g 50 12,7 A05.0.500.MESTT AQY] 14,5 70,0 41,0 A00.K.14.12.88 A05.L|AOSR|A0ST
‘é 5,0 15,875 A05.0.625.MESTT AZN3 145 75,0 46,0 A00.K.14.12.88 A05.L|A05.R|AOST
@ 5,0 16,0 A05.0016.MESTT AY7G 145 750 460  AOOK14.12.88  AosL|nosR]aost
5,0 19,05 A05.0.750.MESTT AZNJ 145 110,0 78,0 A00.K.14.12.88 A05.L|A0SR|A0ST
g 5,0 20,0 A05.0020.MESTT AY7H 145 90,0 58,0 A00.K.14.12.88 A05.L|A05.R|AOST
- % 5,0 22,0 A05.0022.MESTT AZJ3 14,5 110,0 79,0 A00.K.14.12.88 A05.L|A05.R|A0ST
= § 50 23,0 A05.0023.MESTT AZ14 14,5 110,0 79,0 A00.K.14.12.88 A05.L|A05R|A0ST
% 8 5,0 25,0 A05.0025.MESTT AY73] 145 110,0 790 A00.K.14.12.88 A05.L|A05.R|AOST
50 254 A05.1.000.MESTT AQYZ 145 110,0 79,0 A00.K.14.12.88 A05.L|AO5.R|A0ST
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
E:) Related Items can be found on the following page as well!
=
2
E I Bestellbeispiel // Order example: A05.0016.ME ST T
(2]
Detail A | 1 Halter - 4 Kithimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
1 offen // open offen // open E zu// closed offen // open E offen // open  zu // closed n zu//closed  zu// closed
&
°
£

0@ 0@ (e -0
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ID: 1195 | Edition R21DE

™ SIMIUrAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
moglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitét. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm

RO u nd S h an k ., M E“ Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138)
equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system m é tZSZEﬁe 139
provides force-fitted clamping along with higher precision and stability. Oder besuchen Sie | Or Vst
Four different types of through coolant supply can be realized as required. www.simtek.info/cp/1195

-
E Entdecken Sie unsere

simturn AX Halter ,ME".

]
=2 Discover our simturn AX

L1

toolholder ,ME".
Ls . 5,0 mm @D

0.1969¢
ha)
a
S]
Detail A
©
0
X _
S)
A..0022 Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
4 Spannfldchen // 4 Flats Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.0016.ME ST T Also possible depending on insert type
I
8
g 5 8
2 03
: < iz 3
= 3] 55 35
[=§-] = =3 o
2E 82 TT o2
S 2 -3 33 £t
oD 9Dg6 $E %? oD1 L1 Ls £t §¢
3 Sz &5 o
mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
6,0 12,0 A06.0012.MESTT AZ35 16,5 70,0 375 A00.K.16.12.108 AO6.L|A0B.R|AOET
6,0 12,7 A06.0.500.MESTT ABYK 16,5 70,0 875 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOET
6,0 15,875 A06.0.625.MESTT AZN4 16,5 75,0 425 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOET
6,0 16,0 A06.0016.MESTT AY7M 16,5 75,0 425 A00.K.16.12.108 A06.L|AO6.R|AOET
6,0 19,05 A06.0.750.MESTT AZNK 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOET
6,0 20,0 A06.0020.MESTT AY7N 16,5 90,0 57,5 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOET
6,0 22,0 A06.0022.MESTT AZJ6 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOST
6,0 23,0 A06.0023.MESTT AZ37 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108 AO6.L|A0B.R|AOET
6,0 25,0 A06.0025.MESTT AY7P 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOET
6,0 254 A06.1.000.MESTT AOZ] 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|A0BT

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

I Bestellbeispiel // Order example: A06.0016.ME ST T

Detail A | 1 Halter - 4 Kithimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open  offen // open [ zu//closed offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu// closed  zu // closed

<
£
=]
£
7

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index
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Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA
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ID: 1168 | Edition R21DE

™ SIMIUrAX
. small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

Rundschaft, ,ME"

Rundschaft aus Hartmetall, besonders geeignet zur Erhéhung der
moglichen Auskragung mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale
Prazision und Stabilitét. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm

RO u nd S h an k ., M E“ Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Carbide round shank, suitable for extending the overall tool reach MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138)
equipped with our brand new ME-clamping system. The ME-system m é tZSZEie 139
provides force-fitted clamping along with higher precision and stability. Oder besuchen Sie | Or Vst
Four different types of through coolant supply can be realized as required. www.simtek.info/cp/1168

-
E Entdecken Sie unsere

simturn AX Halter ,ME".

]
=2 Discover our simturn AX

L1

toolholder ,ME".
Ls ) 5,0 mm @D

0.1969“
b=l
[=]
S)
Detail A
©
w
[=)
S)
A..0022 Hauptsachlich geeignet fur diese Flachen
4 Spannfldchen // 4 Flats Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A07.0016.ME ST T Also possible depending on insert type
I
8
g 5 3
T L 2 Qs
£, of £8 3
£2 58 =1 B
- g2 2 o%
TE 25 33 €&
@D @Dg6 =c 02 op1 L1 Ls 4= 53
o ; = &hn oz
<a H nn H
mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
70 15,875 A07.0.625.MESTT AZN5 16,5 75,0 425 A00.K.16.12.108 AOT.L|AO7R|AOTT
70 16,0 A07.0016.MESTT AY7Q 16,5 75,0 425 A00.K.16.12.108  Ao7L|A07R|AOTT
70 19,05 A07.0.750.MESTT AZNM 16,5 110,0 775 A00.K.16.12.108 AO7.L|AO7R|AOTT
70 20,0 A07.0020.MESTT AY7S 16,5 90,0 575 A00.K.16.12.108  A07L|A07R|AOTT
70 22,0 A07.0022.MESTT AZMo 16,5 110,0 78,0 A00.K.16.12.108 AOT.L|AO7R|AOTT
70 23,0 A07.0023.MESTT AO11 16,5 110,0 78,0 A00.K.16.12.108 A07.L|AO7R|AOTT
70 25,0 A07.0025.MESTT AY7T 16,5 110,0 78,0 A00.K.16.12.108  A07L|AOTR|AOTT
70 254 A07.1.000.MESTT A010 16,5 110,0 78,0 A00.K.16.12.108 AOT.L|AO7R|AOTT

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

| Bestellbeispiel // Order example: A07.0016.ME ST T

Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

[l offen // open  offen // open [l zu//closed  offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu// closed  zu / closed

O O o




ID: 1199 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX

<
£
=]
£
7

Klemmbhalter, Innenbearbeitung

x SIMTEK Tragerwerkzeug mit Polygonschaft aus Stahl nach ISO
c 26623 mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das ME-Spannprinzip
g bietet kraftschliissiges Spannen und dadurch optimale Prazision und
(Z Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
g Toolholder, Internal Applications 15,0 Nm - 25,0 Nm
o P
. . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
=
5 SIMTEK toolholder.wnh polygon shank according to_ ISO 26623 with MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138)
E our new ME-clamping-system. The ME-system provides force-fitted
@ clamping along with higher precision and stability. Four different m é tzggﬂge 139
types of through coolant supply can be realized as required. Oder besuchen Sie / Or Vit
- www.simtek.info/cp/1199
T
£
=
E [m] 2 [
@ Entdecken Sie unsere
= simturn AX Halter ,ME".
=2 Discover our simturn AX
o~ toolholder ,ME".
¢ [=]
c L]
3
£ -
(7]
Detair! A
- .
(&)
=
= o
E N
(2]
3 5|
c S}
E 1
£
@ Hauptséchlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
o Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.00C4.05.ME T Also possible depending on insert type
=
2 I
g @
(2] °
‘% o 2 s 8
o N 2 3 s °§
22 5 2 £3 B
o £k 3 $: 3 g
T 22 SE 82 T o2
S S T = & S8 cE
= 22 @D Bt 0 @D1 gc L1 LK £E 52
2 S8 =& S: o o
IS mm mm mm mm mm
Kz ¥ 9D =4,0mm
c3 4,0 A04.00C3.00.MET A2PJ 145 40,0 67,0 30,0 A00.K.14.12.88 A04.L|A04.R|A04C.L
Cc4 4,0 A04.00C4.00.MET AZFD 14,5 40,0 47,0 22,0 A00.K.14.12.88 A04CR|A04T
T ¥ gD=5,0mm
g c3 50 A05.00C3.00.MET A2GO 14,5 40,0 67,0 30,0 A00.K.14.12.88 A05.L|A05.R|AOST
€ c4 5,0 A05.00C4.00.MET AZUW 145 40,0 470 235  A00.K.14.12.88 AO5L|A0SR|A0ST
@ ¥ 9D =6,0mm
c3 6,0 A06.00C3.00.ME T A1QY 16,5 40,0 67,0 30,0 AOOK.16.12108  A05L|A0GR|ACGT
) C4 6,0 A06.00C4.00.MET A45B 14,5 40,0 47,0 30,0 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|A06T
()]
«©
c E I Bestellbeispiel // Order example: A04.00C4.00.ME T
20
Eg
BE Detail A | 1 Halter - 4 Kithimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
< offen // open  offen // open [ zu//closed offen // open [ offen // open  zu // closed zu//closed  zu// closed
o
=
E —_ — — —_
E
(2]
)
T
£
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ID: 1224 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX

<
£
=]
£
7

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, VDI, ,ME"

Klemmhalter VDI-Aufnahme, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. =
. L (a]
Das ME-Spannsystem bietet kraftschllssiges Spannen c
und dadurch optimale Prazision und Stabilitat. Vier £
Kuhlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. @
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
H H 14
Toolholder, Internal Applications, VDI, ,ME 15,0 Nm - 25,0 Nm .
R o
. . . . . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes =
Toolholder with VDI-Fixation, ngpped vylth our brapd new ME-_cIamplng MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138) 5
system. The ME-system provides force-fitted clamping along with . 5l E
higher precision and stability. Four different types of [=] g, [m] = m 6 25 13 ?
through coolant supply can be realized as required. o Oder besuchen Sie / Or Vit
E . - www.simtek.info/cp/1224 I
. I
=
=
[m] 2 [ e
Entdecken Sie unsere @
= simturn AX Halter ,ME".
=2 Discover our simturn AX
toolholder ,ME". o~
[=] E
L C
3
£
[}
DetaiIHA
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% E
E
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o] o <
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1 | =
=
£
Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen @
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type ™
i
=
I E
o E
° (2]
Z 5 o
5 L 52 -1
~ £ 20 £
X 38 23 %_§ a
ZE 8¢ BB Q2 W
g2 SE 58 gE
oD @Dh6 BT G @D1 L1 LK g2 52 =
<& = &5 o 2
mm mm mm mm mm e
¥ @Dh6=16,0 mm D
4,0 16,0 A04.VD16.MET AZV2 14,5 415 30,0 A00.K.14.12.88  A04L|A04R|AO4CL|A04CR|A04T
50 16,0 AO5.VD16.MET AZV9 14,5 41,5 30,0 A00.K.14.12.88 A05.L|AOS.R|AOST
6,0 16,0 AO6.VD16.MET AZWG 16,5 415 30,0 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|A0ET f|_<
'V 9Dh6 =20,0 mm g
4,0 20,0 A04.VD20.MET AZV4 14,5 46,5 30,0 AO0.K.14.12.88  A04L|A04R|A04CL|A0O4CR|A04T €
50 20,0 AO05.VD20.MET AZWA 14,5 46,5 30,0 A00.K.14.12.88 A05.L|AOS.R|A05T @
6,0 20,0 A06.VD20.MET AZW3J 16,5 46,5 30,0 A00.K.16.12.108 A06.L|AOB.R|A0O6T
'V @Dh6 = 25,0 mm [0}
4,0 25,0 A04.VD25.MET AF3W 14,5 52,0 30,0 A00.K.14.12.88  A04L|A04R|A04CL|A04CR|AC4T 8
5,0 25,0 AO5.VD25.MET AZWC 145 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 A05.L|AO5R|A0ST % %
6,0 25,0 AOG6VD25.MET AJYQ 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|AOET IE g
¥ @Dh6=30,0mm @
4,0 30,0 A04.VD30.MET AATY 14,5 52,0 30,0 AO0.K.14.12.88  A04L|A04R|A04CL|A04CR|AOAT
50 30,0 AO05.VD30.MET AZWE 14,5 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 AO5.L|AOS.R|A0ST <
6,0 30,0 AO6.VD30.MET AZWN 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 A06.L|A06.R|A06T CC>
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! 2
Related Items can be found on the following page as well! %
I Bestellbeispiel // Order example: AO4.VD20.ME T
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
offen // open offen // open [l zu//closed  offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu// closed  zu / closed _GE
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA

Index
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ID: 1225 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, VDI, ,ME"

Klemmhalter VDI-Aufnahme, mit unserem neuen ME-
Spannprinzip. Das ME-Spannsystem bietet kraftschliissiges
Spannen und dadurch optimale Prazision und Stabilitat.
Vier KihImittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.

Toolholder, Internal Applications, VDI, ,ME"

Toolholder with VDI-Fixation, equipped with our brand new ME-
clamping system. The ME-system provides force-fitted clamping
along with higher precision and stability. Four different types

of through coolant supply can be realized as required.

Detail A

oD1
" oDh6

@D @Dh6

oD1

mm mm mm

www.simtek.com/webcode

.
2.
£8
=
TR
-'Et
<&

Webcode

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

15,0 Nm - 25,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138)

bH [ TW |
I?r. S =0
E -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
A =

Legende

Legend 139

QR-Code www.simtek.info/cp/1225

Entdecken Sie unsere
simturn AX Halter ,ME".
=2 Discover our simturn AX

E toolholder ,ME".
L]

Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

Standard Mutter
Standard screw nut
Connectcode
www.simtek.com/ccode

mm mm

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

Related Items can be found on the previous page as well!

V¥ @Dh6=16,0 mm

70 16,0 AO7VD16.MET AZWQ 16,5

8,0 16,0 AO8.VD16.MET AZWZ 190

10,0 16,0 A10.VD16.MET AZW6 19,0
¥ @Dh6 =20,0 mm

70 20,0 AO7VD20.MET AZWT 16,5

8,0 20,0 AO08.VD20.MET AZW1 19,0

10,0 20,0 A10VD20.MET AC43 19,0
V¥ @Dh6 = 25,0 mm

70 25,0 AO7VD25.MET AZWV 16,5

80 25,0 AO8.VD25.MET AD86 190

10,0 25,0 A10.VD25.MET ACSB 19,0
¥ @Dh6 =30,0 mm

70 30,0 AO7VD30.MET AZWX 16,5

8,0 30,0 AO8.VD30.MET AZW3 19,0

10,0 30,0 A10.VD30.MET AZXA 19,0

| Bestellbeispiel // Order example: AO7.VD20.ME T

415 30,0 A00.K.16.12.108 AO7.L|AOTR|AOTT
415 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST
415 30,0 A00.K.19.15.138 AL0.L|AL0R|ALOT
465 30,0 A00.K.16.12.108 AO7.L|AOZR|AOTT
46,5 30,0 A00.K.19.15.138 A08| 08T
465 30,0 A00.K.19.15.138 AL0.L|ALOR|ALOT
52,0 30,0 A00.K.16.12.108 AO7.L|AOTR|AOTT
52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST
52,0 30,0 A00.K.19.15.138 AL0L|ALOR|ALOT
52,0 30,0 A00.K.16.12.108 AO7.L|AOTR|AOTT
52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST
52,0 30,0 A00.K.19.15.138 AL0.L|ALOR|ALOT

Detail A | 1 Halter - 4 Kithimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply

offen // open offen // open

@q

E zu// closed  offen // open

SRS

a offen // open  zu // closed

n zu// closed  zu// closed

SR




ID: 1235 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX
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Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
VDI, ,ME", tber Kopf

x
. A a
Klemmbhalter VDI-Aufnahme, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. E
Das ME-Spannsystem bietet kraftschllssiges Spannen und dadurch *g
optimale Prazision und Stabilitat. B
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm .
113 H . . . . o
VDl . M E ’ U pS | d e d Own Bitte Hinweise |[n Anhang beachten // Ple.ase read add. notes c
MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138) 3
. Eivati . . . . E
Toolholder with VDI-Fixation, ngpped vylth our brapd new ME _clamplng Eq_- E (TW | . Legende 13 =
system. The ME-system provides force-fitted clamping along with higher ST | Legend
precision and stability. - - B Oder besuchen Sie // Or Visit
E - www.simtek.info/cp/1235 N
. T
£
2
[m] £ [=] E
L1 Entdecken Sie unsere @
= simturn AX Halter ,ME".
=2 Discover our simturn AX
toolholder ,ME". o~
[=] ¢
L C
3
£
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Detail A
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=
£
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x
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£
Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen @
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type ™
w
=
I -E
o £
° (2]
Z 5 ol
5 g 53 '8§
n £ £8
X 3 23 % 8 o
£¢ g H: g i
oD @Dh6 ic G oD1 L1 LK Bt s £
<& = & o 2
mm mm mm mm mm e
¥V Standard Mutter // Standard screw nut = A00.K.14.12.88 @
4,0 16,0 A04.VD16.B.MET AZV3 14,5 415 30,0 A00.K.14.12.88 A04.R|A04CR|A04T
4,0 20,0 A04.VD20.B.MET AZV5 145 46,5 30,0 A00.K.14.12.88 A04.R|A0AC.R|A0AT
4,0 25,0 A04.VD25.B.MET AZV6 145 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 AO4.R|A04CR|A04T EE
4,0 30,0 A04.VD30.B.MET AZV7 14,5 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 A04R|A04CR|A04T g
5,0 16,0 AO5.VD16.B.MET AZUX 145 415 30,0 A00.K.14.12.88 AO5.R|A0ST E
5,0 20,0 AO5.VD20.B.MET AZWB 145 46,5 30,0 A00.K.14.12.88 AO5R|A0ST @
5,0 25,0 A05.VD25.B.MET AZWD 145 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 AO5R|A0ST
50 30,0 A05.VD30.B.MET AZWF 14,5 52,0 30,0 A00.K.14.12.88 AOS.R|AOST )
'V Standard Mutter // Standard screw nut = A00.K.16.12.108 = %
6,0 16,0 A06.VD16.B.MET AZWH 165 415 30,0 A00.K.16.12.108 A0GR|A06T = §
6,0 20,0 A06.VD20.B.MET AZWK 16,5 46,5 30,0 A00.K.16.12.108 A06.R|A0BT % 8
6,0 25,0 AO6.VD25.B.MET AZWM 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 AO6.R|A0BT
6,0 30,0 A06.VD30.B.MET AZWP 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 A0B.R|A0ST
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! 5
Related Items can be found on the following page as well! c
=]
£
| Bestellbeispiel // Order example: A04.VD20.B.ME T @
Detail A | 1 Halter - 4 Kithimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
offen // open  offen // open [ zu//closed offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu// closed  zu // closed >
°
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ID: 1236 | Edition R21DE

e osm ™ SIMUMAX
H small part machinin

Klemmhalter, Innenbearbeitung, ° oupe

VDI, ,ME", tber Kopf
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x Klemmbhalter VDI-Aufnahme, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das
E ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch
é optimale Prézision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach
D Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
g Toolholder, Internal Applications, 15,0 Nm - 25,0 Nm
OE_ VDl . M E“’ U pS | d e Down Bitte Hinweise i[n Anhang beachten // Ple.ase read add. notes
3 MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138)
% Toolholder with VDI-Fixation, equipped with our brand new ME-clamping Legende
system. The ME-system provides force-fitted clamping along with higher m O Legena 190
precision and stability. Four different types of through coolant supply can Oder besuchen Sie // Or Visit
% be realized as required. www.simtek.info/cp/1236
£
=
E [m] £ [=]
@ L1 Entdecken Sie unsere
= simturn AX Halter ,ME".
=2 Discover our simturn AX
o~ toolholder ,ME".
¢ [=]
c L]
3
£
(7]
Detail A
<
O
=
=
£
(2]
x
0]
£
2
£
@ Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
™ Also possible depending on insert type
i
=
E I
g [}
@ 3 5 3
3 o3
5 g 53 8¢
P £ £ =
o £EX 88 235 g2
o SE ]2 eE o2
S 2 25 S8 =it
= @D @Dh6 £t 0z oD1 L1 LK £E 52
2 z8 = & o
IS mm mm mm mm mm
D
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
E|_< V¥ @Dh6=16,0 mm
c 70 16,0 AO7VD16.B.MET AZWS 16,5 41,5 30,0 A00.K.16.12.108 AOR|AOTT
é 8,0 16,0 AO8VD16.B.MET AZWO 19,0 415 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST
® 10,0 16,0 A10VD16.B.MET AZW7 19,0 415 30,0 A00.K.19.15.138 A10R|A10T
¥ @Dh6 =20,0 mm
° 70 20,0 AO7.VD20.B.MET AZWU 16,5 46,5 30,0 A00.K.16.12.108 AOTR|AOTT
% 8,0 20,0 A08.VD20.B.MET AZW2 19,0 46,5 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A08T
% L 10,0 20,0 A10VD20.B.MET AZW8 19,0 46,5 30,0 A00.K.19.15.138 A10.R|AL0T
"é § V¥ @Dh6 = 25,0 mm
w0 70 25,0 AO7VD25.B.MET AZWW 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 AO7R|AOTT
80 250 AO8.VD25.B.MET AZW4 19,0 52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A08T
10,0 25,0 A10VD25.B.MET AZW9 19,0 52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A10.R|A10T
5 ¥ @Dh6 =30,0 mm
g 70 300 A07VD30.B.MET AZWY 16,5 52,0 30,0 A00.K.16.12.108 AOTR|AOTT
‘é 8,0 30,0 A08.VD30.B.MET AZW5 19,0 52,0 30,0 A00.K.19.15.138 A08|A0ST
© 10,0 30,0 A10VD30.B.MET AZXB 190 52,0 300 A00.K.19.15.138 ALOR|AzOT
I Bestellbeispiel // Order example: A07.VD20.B.ME T
% Detail A | 1 Halter - 4 Kithimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
°
=

[l offen // open offen // open [ zu//closed offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu// closed  zu // closed

SIMIEK



ID: 1221 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder S?ﬂi!;l"lt"l.lrnhAX -
N small part machining type

Hohenverstellbare Kassette,

far RUckseitenbearbeitungen, ,ME"
Kassette fur héhenverstellbare Rickseitenbearbeitung auf Grundhaltern-

<
£
=]
£
7

. . . =
Typ TOG der Marke precium, mit unserem neuen ME-Spannprinzip. Das 2
ME-Spannsystem bietet kraftschllissiges Spannen und dadurch optimale 5
Prazision und Stabilitat. Vier Kihimittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. g
. . Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Height-Adjustable Cassette e
: “ 15,0 Nm - 25,0 Nm <
for baC k O peratl On S )N M E . i Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes DC‘
Cassette for height-adjustable back operations tools. Compatible to TOG- MASTER (Seite/Page 137), T02 (Seite/Page 138) =
i i i - i £
System by precium, ngpped wlth our brar_1d new ME _clamplng systgm. E.._-. E W | Logende 13 £
The ME-system provides force-fitted clamping along with higher precision ¢ Legend
and stability. Four different types of through coolant supply can be realized Oder besuchen Sie  Or Visit
i www.simtek.info/cp/1221
as required. =] o
=
=
= : [m] 2 [ e
oD Entdecken Sie unsere @
= simturn AX Halter ,ME".
=2 Discover our simturn AX
toolholder ,ME". o~
[=] E
L C
= é
£
Detall A @
Mehr Informationen unter www.precium.de Er)
More information on www.precium.de g
E
L1 D
pos
(0}
=
=
£
N, (7]
KiithImittelanschluss // Coolant supply
Abbildung &hnlich // lllustration only
Abbildung zeigt / Drawing shows: TOG.K.AO4.A1.ME T I(_‘I'J)
=
I E
9 E
g 5 3 v
5 £ 55 8¢
o £ £9 £
£3 82 23 53 o
25 8% E: g i
°c 25 ST = % c
@D £t CH b op1 h L1 L2 LK £e SE =
<& Sz o o 2
mm mm mm mm mm mm mm E
4,0 TOG.K.A04.A1.MET AZMX 24,0 14,5 43,0 36,0 189 189 A00.K.14.12.88 A04R|A04CR|A04T 2
5,0 TOG.K.A05.AL.MET AZMY 24,0 145 43,0 8915 18,9 18,9 A00.K.14.12.88 AOSR|A0ST
6,0 TOG.K.A06.A1.MET AZMZ 24,0 16,5 43,0 39,5 18,9 18,9 A00.K.16.12.108 AO6.R|A0BT »
[
I Bestellbeispiel // Order example: TOG.K.A04.A1.ME T g
E
(2]
Detail A | 1 Halter - 4 Kithimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
[l offen // open  offen // open [l zu//closed  offen // open [ offen // open  zu // closed [ zu//closed  zu / closed %)
co
30
) =]
¢ »0
<
o
=
=
E
(2]
)
e
£
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ID: 1026 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX

2
£
=]
£
7

x
Fa) .
£ Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft
=
£ . .
2 90 Grad gekropfte Ausfiihrung.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
. Toolholder, Internal Applications, Square Shank — 7onm
DC‘ Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
g 90 degree cranked style. MASTER (Seite/Page 137)
& o [&] K
(%) Legende
I B | e e
%‘ =1 QFIC ’ OderbesuchenSi/e///OrVisit
-Code .simtek.info/cp/1026
% EI.'- . o www.si i P
£
2
£
[}
N [
X x
C <
3
g L
® A
<
O
=
2
£
(2]
x
(0]
£
2
£
@ Hauptséchlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
E Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1616.G.100 R Also possible depending on insert type
=
2 I
£ .
@ § T g
E 8 ¥
: 3 3
] £ %E §§ ‘G_g
i S € 8m Q Q= Py
e %E _QE %; %1: o
= gD h b 11 £E ® 2 bi f hk hi LK £3 £3 52
2 <& =: AR AR (3
E mm mm mm mm mm mm mm mm mm
@ ¥ gD=4,0mm
40 120 12,0 800 A04.1212.G.080 R/L RAW2V L AW2U 200 90 180 120 20,0  AM6X75Ti5F T15F z /:;ti::z:zf
& 40 160 160 1000  A04.1616.GA00R/L  RAWAE LAW2W 200 90 220 160 200 AWedstis TS i‘;‘:’:l:‘;ﬁf
= .
= ¥ 9D =5,0mm
£ 50 12,7 12,7 800 A05.0.500.G.080 R ASAV 250 90 180 12,7 200  AM6X75TISF TASF AO5.R
(2]
50 15,87515,875 100,0 A05.0.625.G.100R ASAX 250 90 220 159 200 AMG7STISF Ti5F AOS.R
50 120 12,0 800 A05.1212.G.080 R/L R AW2Y L AW2X 250 90 180 120 20,0  AM6X75TiSF TISF R AOSR L AO5L
S 50 160 16,0 1000 A05.1616.G.100 R/L RAW2O L AW2Z 250 90 22,0 160 200 AM&75TISF TISF R AOBR L AO5L
cB ¥ gD =6,0mm
§g 60 120 120 800 A06.1212.G.080R/L RAW22 L AW21 250 90 180 120 200  AM6X75TI5F TISF R AOBR L  AOGL
-%8 60 160 160 1000 A06.1616.G.100R/L  RAW24 L AW23 250 90 220 160 200 AMeG5TISF  TISF R AGGR L AO6L
V¥ @D=7,0mm
70 120 12,0 800 A07.1212.G.080R/L RAW26 L AW25 250 90 180 120 20,0  AM6x75TisF TISF R AOTR L AO7L
6 70 160 16,0 100,0 A07.1616.G.100R/L RAW28 L AW27 250 90 220 16,0 200  AM6X75Ti5F TISF R AOTR L  AO7L
§ I Bestellbeispiel // Order example: A04.1616.G.100 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
=
‘»
&
°
£

SIMIEK



ID: 745 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft

Quadratischer Schaft fir die Innenbearbeitung.

Toolholder, Internal Applications, Square Shank

Square shank for internal applications.

hk

Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.1616

S
~ E
t 8
oD h b g E '§§ h1 hk
=L [
mm mm mm E E ; § mm mm
¥ @gD=4,0mm
4,0 12,7 127 A04.0.500.S AJlo 127 22,0
4,0 15,875 15,875 A04.0.625.S ACQ9 15,88 25,0
4,0 1905 19,05 A04.0.750.S AHP1 19,05 28,0
4,0 254 254 A04.1.000.S AT9S 254 34,0
4,0 10,0 10,0 A04.1010 ACXN 10,0 19,0
4,0 12,0 12,0 A04.1212 AF1Y 12,0 21,0
4,0 16,0 16,0 A04.1616 AC69 16,0 25,0
4,0 20,0 20,0 A04.2020 ADA4F 20,0 29,0
4,0 25,0 25,0 A04.2525 ATZG 25,0 34,0
¥ @D =5,0mm
5,0 12,7 12,7 A05.0.500.S AAPM 127 225
5,0 15875 15875 A05.0.625.S ANNQ 15,88 255
5,0 1905 19,05 A05.0.750.S ANWK 19,05 28,5
5,0 254 254 A05.1.000.S ATZP 254 345
5,0 10,0 10,0 A05.1010 AMKZ 10,0 19,5
5,0 12,0 12,0 A05.1212 ABNX 12,0 21,5
5,0 16,0 16,0 A05.1616 AJYG 16,0 255
5,0 20,0 20,0 A05.2020 AF6C 20,0 29,5
5,0 25,0 25,0 A05.2525 ATZH 25,0 34,5

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

[=]? Eg t:g::ge 139
Of

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/745

‘-|
=
Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type
° o
2 08
g5 B3
@ = [}
o 235 o2
2z 3z £5
L1 LK ED ED 5E
0 O 0 O
(X7} LX) oz
mm mm
100,0 190  AM6GX75Ti5F  TiS5F AO4.L|A04.R|A04C.L|AOACR
1250 190 AMEX75TASF  Ti5F AO4L|A04R|A0ACL|AOACR
1250 19,0 AM6X75Ti5F  T15F AO4L|A04.R|A04CL|AOACR
150,0 19,0 AM6X75TiSF  TiSF AO4.L|A04.R|A04C.L|AOACR
100,0 190  AM6EX75TiSF  TiSF AO4L|A04R|A0ACL|AOACR

100,0 19,0 AM6X75TASF  TISF AO4L|A04R|AO4CL|AOACR
1250 19,0 AM6X75Ti5F  T15F AO4.L|A04.R|A04C.L|AOACR
125,0 19,0 AMGX75TISF  TISF  AO4L|A04R|A04CL|AOACR
150,0 19,0 AM6X75TASF  TISF AO4L|A04R|AO4CL|AOACR

100,0 250  AM6X75T15F TA5F AO5.L|AOSR
1250 250  AM6X75T15F T15F AOS.L|AOSR
1250 25,0 AM6X75TISF  Ti5F A05.L|AOSR
150,0 250  AM6X75T15F T15F AO5.L|AOSR
100,0 25,0  AM6X75T15F TA5F AOSL|AOSR
100,0 250 AM6x75TISF  Ti5F AO5.L|AOSR
125,0 250  AM6X75T15F T15F A05.L|AOS.R
125,0 250  AM6X75T15F T15F AOS.L|AOSR
150,0 250  AM6x75TISF  Ti5F AO5.L|AOSR

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fortg?etzte Tabelle
Related Items can be found on the following page as well! ntinued Table

I Bestellbeispiel // Order example: A05.2020
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIMIEK
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA

Index

SIMIEK

ID: 786 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Quadratschaft

Quadratischer Schaft fir die Innenbearbeitung.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, Square Shank — 7onm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Square shank for internal applications. MASTER (Seite/Page 137)
E E m Legende 139
55 Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/786

p
i O

<
Hauptséchlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.1616 Also possible depending on insert type
I
3
8 B o
5 2 o7
5, - 3 g:
E2 8¢ 23 58
H g% ] £5 g:
oD h b ic 9! hi hk 11 LK £ £ £2
<& Sz Ah AH o
mm mm mm mm mm mm mm
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
V @D=6,0mm
6,0 12,7 12,7 A06.0.500.S ADO5 12,7 230 100,0 26,0  AMGXT5TISF TASF A06.L|AGER
60 15875 15875 A06.0.625.S AJQH 1588 260 1250 255  AM6X75TI5F TA5F AOBL|AOBR
6,0 1905 19,05 A06.0.750.S AF15 1905 290 1250 255  AM6X75TI5F Ti5F AOBL|AOBR
6,0 254 254 A06.1.000.S ATZN 254 35,0 150,0 255  AM6X75T1SF TAS5F A06.L|AGER
6,0 12,0 12,0 A06.1212 AA3P 12,0 22,0 100,0 26,0 AM6X7,5TA5F TA5F A06.L|A06.R
6,0 16,0 16,0 A06.1616 AKPT 16,0 260 1250 255  AMex5TISF TA5F AOBL|AOER
6,0 20,0 20,0 A06.2020 ANFN 20,0 30,0 1250 255  AMGX75TISF TASF A06.L|AGER
6,0 250 25,0 A06.2525 ATZ] 25,0 350 1500 255  AMeX5TISF TAS5F A0BL|AOER
V¥ @D=70mm
7,0 15875 15,875 A07.0.625.S AC7G 1588 265 1250 26,5  AM6X75Ti5F T15F AO7L|AOTR
70 1905 19,05 A07.0.750.S AKF3 1905 295 1250 26,5  AM6X75TI5F T15F AO7L|AOTR
70 254 254 A07.1.000.S ATZM 254 355 1500 26,5 AMex5TISF Ti5F AO7L|AOZR
70 16,0 16,0 A07.1616 AFAZ 16,0 26,5 1250 26,5  AMBX75TISF TAS5F AO7L|AOZR
70 20,0 20,0 A07.2020 AF1G 20,0 30,5 1250 26,5  AMGX5TISF TASF AO7.L|AOTR
70 25,0 25,0 A07.2525 ATZK 25,0 355 1500 26,5 AMex5TISF Ti5F AO7L|AOTR
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fol Tabelle

Related Items can be found on the following page as well! ed Table

I Bestellbeispiel // Order example: A06.2020
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA

Index

SIMIEK

ID: 744 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Gekropft

Gekropfte Ausflhrung flr passende
Langdrehautomaten und Mehrspindler.

Toolholder, Internal Applications, Cranked

Cranked toolholder for swiss type machines.

hk

hi

L1

2D

b1

Anschlussgewinde M5

connection thread M5

o
.|
o0 h b 2Z 82 bl @Dmax f  hk
] Z8 B ) el e
4,0 95259525 A04.0.375.10R/L R A5U3LA5U5 365 260 190 16,0
4,0 95259525 A04.0.375.15 R/L RAC1Z . AMDE 365 260 190 16,0
40 127 127 A04.0.500.10 R A235 315 26,0 190 190
40 127 127 A04.0.500.15R/L RAB49 L AD3A 365 260 190 190
40 80 80 A04.0808.10 R/ L RAPYNLAA2M 315 260 190 140
40 80 80 A04.0808.15 R/ L RAF3MLAKCJ] 365 260 190 140
40 100 100 A04.1010.10 R/L R ANAT L AEOP 315 260 190 16,0
40 100 100 A04.1010.15 R/L R AF2T L AAX5 36,5 260 190 16,0
40 120 120 A04.1212.10 R/L RAHFU L ANE7 31,5 260 190 18,0
40 120 120 A04.1212.15R/L RAFNBL AEEP 365 260 190 180
40 16,0 16,0 A04.1616.15R/L R ABWP L AHM3 36,5 360 240 220

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

h1i

mm
9,52
9,52
12,7
12,7
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
16,0

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

1 m Legende

[5] ST | & legena 139

L1
mm
99,0
99,0
99,0
99,0
99,0
99,0
99,0
99,0
99,0
99,0
104,0

I Bestellbeispiel // Order example: A04.1616.15 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)

LK
mm
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
34,0

LH
mm
13,0
18,0
13,0
18,0
13,0
18,0
13,0
18,0
13,0
18,0
18,0

Scan
QR-Code

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/744

Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

Schraube
Screw

AMGX7,5T15F
AMG6X7,5T15F
AMG6X7,5T15F
AM6x7,5T15F
AMG6X7,5T15F
AMG6X7,5T15F
AMGX7,5T15F
AM6x7,5T15F
AMG6X7,5T15F
AM6x7,5T15F

AMGX7,5T15F

Schraubenschliissel

Screw driver

Connectcode
www.simtek.com/ccode

TI5F R AO4R|AOACR L AO4.L|A04CL =

TI5F R AO4R|AOACR L AO4.L|A04CL

T1SF
TI5F R AO4R|A0ACR
TI5F R AO4.R|A0ACR
TA5F R AO4R|A04CR
TA5F R AO4R|A04CR
TI5F R AO4R|A0ACR
TI5F R AO4R|A0ACR
TA5F R AO4R|A04CR
TI5F R AO4R|A0ACR

L
L
L
L
L
L
L
L

AO4.R|A04C.R

Ao4.L|no4c.L
AO4.L|A04C.L
A04.L|A04C.L
Ao4.L|aoac.L
Ao4.L|no4c.L
AO4.L|A04C.L
Ao4.L|Ao4c.L
Ao4.L|ao4c.L

Fotzte Tabelle
ontinued Table



ID: 787

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

| Edition R21DE

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung, Gekropft

Gekropfte Ausflhrung flr passende

Langdrehautomaten und Mehrspindler.

Toolholder, Internal Applications, Cranked

Cranked toolholder for swiss type machines.

hk
h1i

b1

2D

oD h b
mm mm mm
4 Eg lesetzte Tabelle
ntinued Table
V¥ ¢D=5,0mm
50 9525 9,525
50 127 127
50 15,875 15,875
5,0 8,0 8,0
50 100 10,0
50 120 120
50 160 16,0
¥ @D =6,0mm
6,0 9525 9525
60 127 127
6,0 15,875 15,875
60 100 100
60 120 120
60 160 16,0
V¥V @D=7,0mm

70 160 16,0

Artikelnummer
Part number

Anschlussgewinde M5
connection thread M5

www.simtek.com/webcode

Webcode

bl @Dmax

mm

mm

f

mm

Related Items can be found on the previous page as well!

A05.0.375.20 R/L
A05.0.500.20 R/L
A05.0.625.20 R/L
A05.0808.15R/L
A05.1010.20 R/L
A05.1212.20 R/L
A05.1616.20 R/L

A06.0.375.20 R/L
A06.0.500.25 R/L
A06.0.625.25 R/L
A06.1010.25 R/L
A06.1212.25R/L
A06.1616.25 R/L

A07.1616.25R/L

R AM2V L ANTD
R AE71 L AEMY
R ADF6 L ADOP
R AG4E L ACS2
RABQV L AA3M
R ANO6 L AFCT
R AHKP L ABGD

R ANYO L AHV7
R AD7Z - ABNB
RAA7V L AD4X
R ACQT L AKPG
R ABWX L AKSE
R AC3H L AD5Z

R AJJE L AEH]

48,0
48,0
48,0
43,0
48,0
48,0
48,0

53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0

53,5

26,0
26,0
36,0
26,0
26,0
26,0
36,0

26,0
26,0
36,0
26,0
26,0
36,0

36,0

19,0
19,0
24,0
19,0
19,0
19,0
24,0

19,0
19,0
24,0
19,0
19,0
24,0

24,0

hk

mm

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!

16,0
19,0
22,0
14,0
16,0
18,0
22,0

16,0
190
22,0
16,0
18,0
22,0

22,0

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)
m Legende
E— E | ST | ‘ Legend 139

Scan
QR-Code

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/787

i B
it

Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

] g
8
s k2 B2
FE 3
hi 11 K W £§ £8 5
o O o O o §
mm mm mm mm Lo Lo
952 990 29,0 23,0 AMéE75TISF TI5F R AOSR L  AO5L
127 99,0 29,0 23,0 AM6X75Ti5F Ti5F R AOSR L  AO5L
1588 104,0 34,0 23,0 AM6XZ5Ti5F Ti5F R AO5R L  AO5L
80 990 290 18,0 AM6X75Ti5F Ti5F R AO5R L  AO5L
10,0 99,0 29,0 23,0 AM6X75Ti5F TI5F R AO5R L  AO5L
120 99,0 290 23,0 AM6X75TI5F Ti5F R AO5R L  AO5L
16,0 104,0 34,0 23,0 AM6X75Ti5F TI5F R AO5R L  AO5L
952 99,0 290 23,0 AM6X75TI5F Ti5F R AO6R L AO6L
12,7 99,0 29,0 28,0 AM6X75Ti5F TI5F R AO6R L  AO6L
1588 104,0 34,0 28,0 AM6x75Ti5F Ti5F R AOBR L AO6L
10,0 99,0 29,0 28,0 AM6EX75TI5F Ti5F R AO6R L  AO6L
120 990 29,0 28,0 AMéX75TISF TISF R  AO6R AOBL
16,0 104,0 34,0 28,0 AM6X75Ti5F TI5F R AO6R L  AO6L
16,0 104,0 34,0 28,0 AM6X75Ti5F TI5F R AOZR L AO7L

I Bestellbeispiel // Order example: A05.1616.20 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIMIEK



ID: 742 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX

2
£
=]
£
7

x
Fa) .
c Doppelklemmbhalter, Innenbearbeitung
=
£ .
Z Doppelklemmhalter fir passende Langdrehautomaten.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
. Toolholder, Internal Applications 70Nm
DC‘ Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
g Double toolholder for swiss type machines. MASTER (Seite/Page 137)
‘® m Legende
[EIE, B 5 e
= -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
[ E" —_J QR-Code  www.simtek.info/cp/742
ac ]
£
2
£
[}
L1
o
X @Da @Db
£
2
£
& _ _ _ _
E) swW
=
2
£
(2]
\ ©
y
x
O | =
£
2
£
@ Hauptséchlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
E Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.0.750.0140.A06 Also possible depending on insert type
=
2 I
g [}
@ § ° g
2 8 Q5
£ 3 3
& £2 g is 83
bt 3 E 82 ] 85 o
T2 25 gz RS £:
£ @Da @Dg6 L1 @Db =€ 03 LK SW £8 £8 SE
2 <& =: AR AR (3
IS mm mm mm mm mm mm
Kz V¥ gDa=4,0 mm
40 1905 1400 60 A04.0.750.0140.A06 AHWS 150 170  aweasts s foilioamiosc
< 40 200 1400 40 A04.0020.0140.A04 APIQ 150 170  AwexsmsE  TisE Plvesy vl
£ 40 200 1400 50 A04.0020.0140.A05 AMFO 150 170  AMeqsTisE  Tas prars arom reed
E 40 200 1400 60 A04.0020.0140.A06 AAWT 150 180  AwedsTisF  TisF ooy
AO4.L|AO4R
4,0 22,0 140,0 4,0 A04.0022.0140.A04 AGV1 150 200  AMGTSTISF Tk Amm_|Ao4aR
5 40 220 1400 60 A04.0022.0140.A06 AAGP 150 200 Aweastsr e pcilicanheic
3 40 250 1400 60 A04.0025.0140.A06 AEZP 150 230  AMeasTis  TisF ooy
£8 40 280 1400 60 A04.0028.0140.A06 AB7A 150 260  AWeasmsF TS ot e frees
w0 ¥ gba=5,0mm
5,0 20,0 140,0 50 A05.0020.0140.A05 AK9Y 15,0 170  AM6X75TISF  Ti5F A05L|AOSR
50 20,0 140,0 6,0 A05.0020.0140.A06 APND 15,0 170  AMBTSTISF  TISF AOS.L|AOSR|A06.L|AOBR
6 ¥ @gDa=6,0 mm
g 6,0 20,0 140,0 6,0 A06.0020.0140.A06 AGXT 15,0 170  AM6X75Ti5F TA5F AOBL|AOER
e 6,0 22,0 140,0 6,0 A06.0022.0140.A06 AJC6 15,0 19,0  AMBX75STISF TA5F AOB.L|AGER
‘»
I Bestellbeispiel // Order example: A04.0022.0140.A06
&
°
£

SIMIEK



ID: 737 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung

SIMTEK Tragerwerkzeug mit Polygonschaft nach
ISO 26623 zum Drehen und Fréasen.

Toolholder, Internal Applications

SIMTEK toolholder with polygon shank according to

ISO 26623 for turning and milling applications.

oD1

Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.00C3.05

dg
=
c
§5
cc
S o
XX oD @Cc @DS
£e
mm mm mm
¥ 0D=4,0 mm
C3 40 320 59
C4 40 400 59
C5 40 500 60
¥ @D =5,0mm
C3 50 320 69
c5 50 500 75

Artikelnummer
Part number

A04.00C3.05
A04.00C4.05
A04.00C5.06

A05.00C3.07
A05.00C5.08

I Bestellbeispiel // Order example: A04.00C4.05

2DS

www.simtek.com/webcode

Webcode

ADDV
ADV4
AUFJ

APX4
AUFK

@D1

mm

21,0
21,0
21,0

22,0
22,0

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (min. bore)

6,5

74
80

Detail A
v

mm

42,0
47,0
49,0

42,0
49,0

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

LK

mm

22,0
22,0
22,0

22,0
22,0

Elg‘

i B

Maximale Frastiefe
Max. depth of cut

(milling)

3
3

0,75
0,75
08

0,7
1,0

Scan
QR-Code

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/737

139

mm

1,0
1,0
1,05

1,0
13

Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

Schraube
Screw

AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F

AM6x7,5T15F

AM6X7,5T15F

AM6x7,5T15F

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

Schraubenschliissel

Screw driver

T15F

T15F
T15F

Fol

Connectcode
www.simtek.com/ccode

AO4.L|AO4.R|AO4C.L|AO4CR
A04.L|A04.R|AOACL|AOACR
A04.L|A04.R|A04C.L|AOACR

AO5.L|AOSR
AO5.L|AOSR

tzte Tabelle
ontinued Table
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index

SIMIEK
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA

Index

SIMIEK

ID: 973 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung

SIMTEK Tragerwerkzeug mit Polygonschaft nach

ISO 26623 zum Drehen und Frasen.

Toolholder, Internal Applications

SIMTEK toolholder with polygon shank according to

ISO 26623 for turning and milling applications.

oD1

Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.00C3.05

=4 —
22 gp gc @DS $E
& z8

mm mm mm
4 Eg esetzte Tabelle
ntinued Table
V¥ ¢D=6,0mm
c3 60 320 79 A06.00C3.08
c3 60 320 98 A06.00C3.10
c4 60 400 79 A06.00C4.08
c4 60 400 98 A06.00C4.10
c5 60 500 98 A06.00C5.10
Cc6 60 630 98 A06.00C6.10
¥ @D =7,0mm

c3 70 320 89 A07.00C3.09
c3 70 320 127 A07.00C3.13
c4 70 400 89 A07.00C4.09
c4 70 400 127 A07.00C4.13
c5 70 500 127 A07.00C5.13
Cc6 70 630 127 A07.00C6.13

I Bestellbeispiel // Order example: A06.00C4.08

www.simtek.com/webcode

Webcode

AHG5
ABBP
AEUO
ADS1
AUFM
AUFS

AN85
AM7H
AMBV
AM83
AUFN
AUFT

@D1

mm

23,0
235
23,0
23,5
235
235

24,0
25,0
24,0
25,0
25,0
25,0

Detail A

v

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (min. bore)

3
3

84
10,3
84
10,3
10,3
10,3

94
13,2
94
13,2
13,2
13,2

L1

mm

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

42,0
42,0
47,0
47,0
49,0
95,0

42,0
42,0
47,0
47,0
49,0
95,0

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

mm

22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0

22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0

Maximale Frastiefe
Max. depth of cut

(milling)

3
3

0,65
1,6
0,65
1,6
1,6
1,6

0,6
2,5
0,6
2,5
2,5
25

.Eg 3

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/973

139

mm

10
1,95
10
1,95
1,95
1,95

10
29
10
219
29
29

Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

3 g

8 CE

= B8

25 Ss

o &.2 ‘B 3

o oS5 o2

=

3 3 =

g2 g2 €9

55 55 Q:

X% ") (3
AMBX75T15F  T1SF A0B.L|AO6R
AMBX75TISF  TASF A0B.L|AGER
AMBX75TI5F  T1SF A0B.L|AGER
AMBX75T1SF  T1SF A0OB.L|AOER
AMBX75T15F  T1SF A06.L|A06.R
AMBX75TISF  TASF A0B.L|AGER
AMBX75TI5F  TASF AO7L|AOTR
AMBX75TI5F  TASF AO7L|AOTR
AMBX75T1SF  T1SF AO7.L|AOTR
AMBX75T15F  T1SF AO7.L|AOTR
AMBX75TI5F  TASF AO7L|AOTR
AMBX75T15F  T1SF AO7.L|AOTR



ID: 743 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX
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(2]

x
\ a
Klemmhalter, Innenbearbeitung c
2
. . . £
Geeignet zum Frasen und Ausspindeln. @
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications 70Nm ~
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes DC‘
For milling and boring applications. MASTER (Seite/Page 137) ‘E
E E m Legende 139 7]
| ST | . Legend
=1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/743 I
= ac
£
2
@DS %
Detail A
) @D v
Y]
A X
£
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B ) £
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=
£
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x ©
o o0
S] ] <
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£
2
£
Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen @
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.0016.07 B ST Also possible depending on insert type 8
—— =
=
9 <
§ T @ @
: 3 H
E2 8¢ 23 58 o
2E QL 2 85 o2 i
§2 g5 : is £ €
gD @Dg6 @DS g G gDk L1 LK v £3 £3 52 £
=] ; z S o S o g =
<a B X7 X7} o
mm mm mm mm mm mm mm E
¥ gD =4,0mm @
40 15875 59 A04.0.625.05 B ST A5U7 210 750 14,0 10  AMGaSTISE  TI5F A04L|AO4R Lnew |
4,0 16,0 59 A04.0016.05B ST APUS 21,0 75,0 14,0 1,0  AM6X7STISF  T5F A04L|A04R
4,0 16,0 6,0 A04.0016.06 BST AB4A 21,0 75,0 14,0 1,05 AMex75TISF  Ti5F A04.L|A04R i
¥ @D=50mm g
50 15875 69 A05.0.625.07 B ST A5U9 220 750 14,0 1,0  AMexSTISF  TISF AOL|AOSR [ new | i
50 16,0 6,9 A05.0016.07 BST AMBQ 220 75,0 14,0 1,0  AM6X7STISF  T5F AO5.L|AOSR «
50 16,0 75 A05.0016.08 BST AE97 22,0 75,0 14,0 1,3  AM6X7STISF  TI5F AO5.L|AOSR
V @D=6,0mm [0)
60 15875 98 A06.0.625.10 B ST A5VB 220 750 140 195 AMG7STISF  TI5F AOL|AGGR [ new | g
6,0 16,0 98 A06.0016.10 B ST ACOM 22,0 750 14,0 1,95 AMBXTSTISF  TI5F AOB.L|AGER % %’
¥ @D=70mm €S
70 15875 127 A07.0.625.13 BST AS5VD 220 75,0 14,0 29  AMBSTISF  TISF AO7L|AOTR [ new | » 0
70 16,0 12,7 A07.0016.13 B ST AH14 220 75,0 14,0 29  AM6X7STISF  Ti5F AO7L|AOZR
I Bestellbeispiel // Order example: A06.0016.10 B ST o)
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA

Index

SIMIEK

ID: 748 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
fUr Star-Maschinen

Fur die Drehbearbeitung innen.

Toolholder, Internal Applications,
for Star-Machines

For internal turning applications.

5 2
s 8
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.ST22
I
g
» H
g £
£EX §:
SE |32
gD @Dh6 3 ot
58 S:
mm mm
V¥ gD=4,0mm
40 220 A04.ST22 ANWS
V¥ @¢D=5,0mm
50 220 A05.ST22 AJQC
V¥ ¢D=6,0mm
60 220 A06.ST22 AKAU
V¥V @D=7,0mm
70 220 A07.ST22 ACP1

I Bestellbeispiel // Order example: A06.ST22

mm

28,0

28,0

28,0

28,0

bl

mm

13,6

13,6

13,6

13,6

@Dk

mm

26,9

26,9

26,9

26,9

mm

470

470

470

470

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

[BIFLE BT lesence 10
2 [
EaaR

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/748

Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Also possible depending on insert type

h3 L1 LK

mm mm mm

Schraubenschliissel

Screw driver
Connectcode
www.simtek.com/ccode

Schraube
Screw

375 380 290  AM6X75T15F TI5F  A04L|AO4.R|A04CL|AO4CR

375 380 290  AMGX7S5TISF T15F AO5L|AOSR
375 380 290  AMGX75TISF TA5F A06.L|AGER
375 380 290  AMGX7S5TISF T15F AO7L|AOZR



ID: 1234 | Edition R21DE

o SIMUMAX
small part machining type

Klemmbhalter, Innenbearbeitung,

fUr Star-Maschinen

Fur die Drehbearbeitung innen.
Vier Kuhlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar.
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, Internal Applications, 70Nm
for St ar‘_ M aC h | n e S Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

For internal turning applications.
Four different types of through coolant supply can be realized as required.

Legende
Legend 139

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1234

- ==
I!“ Detail A
x 2
s g
Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: AO4.ST22 T Also possible depending on insert type
I
3
8 B o
g 4 Q%
£3 838 o 28 B2
2t 8t ) g3 gc
@D @Dh6 £ G b bl @O0k H h3 L1 LK £3 g3 S?
= g ; 2 S O G o g
< z X7 ") o
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
40 220 A04.ST22T AZ4A 280 136 269 470 375 380 290 AMGISTISF  TISF A“A';)l:&m“;m
50 220 A05.ST22T AZ39 280 136 269 470 375 380 290 AMGTSTISF T15F A05.|AO5.R|AOST
60 220 A06.ST22T AZ38 280 136 269 470 375 380 290 AMG75Ti5F TA5F AO6.L|A06.R|A0ST
70 220 A07.ST22T AZ37 280 136 269 470 375 380 290 AMGT5TISF TASF AO7.L|AO7R|AGTT
80 220 A08.ST22T AZVB 280 136 269 470 375 380 290 AMe75TISF TA5F Ao8|A0ST
I Bestellbeispiel // Order example: A04.ST22 T
Detail A | 1 Halter - 4 Kiihimittelzufuhrarten // 1 Toolholder - 4 types of coolant supply
offen // open offen // open zu// closed ~offen // open offen // open  zu // closed zu//closed  zu// closed
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simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX
Decolletage

simturn OA

Index
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA

Index

SIMIEK

ID: 1358

| Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining

simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder

Grundhalter mit WFB-Aufnahme

Grundhalter mit WFB-Aufnahme,

vier verschiedene Kihimittelzufuhrarten individuell einstellbar.

Base toolholder with WFB-adapter

Base toolholder with WFB-adapter. Four different types of

through coolant supply can be realized as required.

@D2

3 Detail A

Abbildung zeigt / Drawing shows: AOO.WF22.40

@D2
mm
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0

L1
mm
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0

Artikelnummer
art number

AO4.WF22.40T
AO5.WF22.40T
AO6.WF22.40T
AO7.WF22.40T
AO8WF22.40T
A10.WF22.40T

I Bestellbeispiel // Order example: A10.WF22.40 T

www.simtek.com/webcode

Webcode

A6TN
A6TQ
A6TT
ATV
A6TX
A6TZ

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 137)

=] x4, [s]

E‘;ﬁ -1 Scan

oDl
mm
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0

QR-Code

Schraube
Screw

AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F
AM6X7,5T15F

AM6X7,5T15F

Schraubenschliissel

Screw driver

T45F
T45F
T15F
T15F

m . VW‘" Legende 139

Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1358

Connectcode
www.simtek.com/ccode

AO4.L|A04.R|A04C.L| AOACR|AO4T
A05.L|A05.R|A0ST
A0B.L|A06R|A0BT
AO7.L|AO7R|AOTT

A08|A08T
A10|A10.L|A10.R|ALOT



ID: 1291 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥
simturn AX > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn AX
SIMTEK small part machining type AX
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Klemmbhalter, Innenbearbeitung,
far Star-Maschinen

fa
c
Fur die Drehbearbeitung innen. g
Vier Kuhlmittelzufuhrarten je nach Bedarf einstellbar. 7
. . Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Toolholder, Internal Applications, T »
for Star— MaChlneS Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes DC‘
MASTER (Seite/Page 137) =
. . L =
For internal turning applications. =] % [=] KA 4 Legende oo ®
Four different types of through coolant supply can be realized as required. F Legend
. Oder besuchen Sie // Or Visit
E __ www.simtek.info/cp/1291 I
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Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen ¢
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: AO4.ST22.A T Also possible depending on insert type 8
=
I E
o £
: 3 of ’
) 8
B, < £ B
£3 8 iz 8¢ o
SE 8 2 3% o2 T
52 25 g iz £ =
@D @Dh6 g£: G b bl ©Dk H h3 L1 LKk EE £3 g¢ €
= 5 5 S 5 < =]
I =: X)) hh oz =
mm mm mm mm mm mm mm mm mm E
40 220 AO4.ST22AT A2Q4 325 250 269 375 300 480 310 AVedsTSF TisF el
50 220 AO05.ST22.AT A2Q6 325 250 269 375 300 480 31,0 AMe75TiSF TisF A05.L|AOSR|A0ST =
60 220 A06.ST22.AT A2Q8 325 250 269 375 300 480 31,0 AMG5TISF TISF AOGL|A0BR|AOGT [ new | ~
70 220 AO7.ST22.AT A2SA 325 250 269 375 300 480 31,0 AMéE75TISF Ti5F AO7.L|AOZR|AOTT Lnew | '-'C-
80 220 A08.ST22.AT A2SC 325 250 269 375 300 480 31,0 AMGISTISF TISF Aos|AosT now | jg
I Bestellbeispiel // Order example: A06.ST22.A T ¢
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ID: 767 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX %
SIMTEK small part machining type AX "é’
‘»
Schnittwerte (Start) / Cutting parameters (start)
f Ve
0,02 mm/U Seite/Page 429 >
H : : a
G ewin ded re he n ) M etr |S O’ | nnen ) Te l | p rOfl | Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page %
] ) o ) 31, 32, 34, 40, 41, 43, 50, 51, 53, E
Mehrbereichswerkzeuge flr unterschiedliche Steigungen. gg, 56, 57, 60, 62, 63, 66, 67, 68, 2
. . . Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Threading, Metr. ISO, Internal, Partial Profile Flankenzustellung / Flank infeed (Seite/Page 433) »
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes Dé
Multi-purpose tools, usable for different pitches. To1 (Seite/Page 137) ‘E
E m Legende 139 7
| HM | Legend
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/767 I
I
£
2
£
(7]
@D
/_F/([ Q
I — — N4
£
2
£
[}
60°
< <
£ 5 )‘7\5;; o~ Detail A %
0~ 3
@0 \ i
- |o A 7 - > \\ G
>—— ©
\
i . —
L2 N Stirnseite Klemmhalter é
Toolholder face w H -
LH s =
2
£
(7]
- U;kl Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.M045.01.06.17 i R i Additional information about through coolant supply on page 22 o)
! w
=
] I =]
?A = 8 = 2 %
£8 .2 g S 8 H
5 oS g2 . ] 22 £ 288
sz £f 28 L g B2 g3 g:
) €< R £3 38 o £8 B2 a
58 £E g° SE % = 25 3 -
95, s I B .
gD @5 12 S8 g3 £ 9? 56 %t a d WH s t w g2 £
mm mm mm mm == S ; = ..M N. (B mm mm mm mm mm mm o= E
¥ Regelgewinde // Standard pitch thread =M1 - @
40 025 25 073 A04.M025.01.02.07 MR/L * ABKO L ADAZ xsee xaee M1 067 039 130 014 014 003 R AMGR L AvCL
'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M1,6 I
40 035 41 122 A04.M035.01.04.12 MR/L R AKSA L AE2B xsee x40 M16 1,1 071 130 018 0,19 004 R A04CR L AO4CL 2
'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M2 - c
40 04 51 157 A04.M040.01.05.15 MR/L R ABS5T L AG6C xsee xaee M2 14 098 130 02 0,22 005 R A04CR L AO4CL é
'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M2,2 o )
40 045 61 171 A04.M045.01.06.17 MR/L R AH5G L ACVIW X800 xa00 M2,2 1,45 101 130 022 024 006 R AOCR L AodCL
'V Regelgewinde // Standard pitch thread = M3 R °
40 05 76 246 A04.M050.01.07.24 MR/L R ADAU L ABCW X800 xao0 M3 2,2 173 130 024 027 006 R AR L AO4CL S
¥ Regelgewinde // Standard pitch thread = M4 I = E
40 07 102 324 A04.M070.01.10.32 MR/L R ABVG L AAKY Xs00 x4o0 M4 295 237 130 032 038 009 R AGCR L AOdCL 23
40 07 152 324 A04.M070.01.15.32 MR/L R A@5G L AGSH xse0 xa00 M4 295 237 180 032 038 009 R A0CR L AodcL =8
I Bestellbeispiel // Order example: A04.M035.01.04.12 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
|l Bitte beachten Sie die zusatzlichen Hinweise im Infobereich rechts oben. (@]
Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page. g
E
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x
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£
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ID: 770 | Edition R21DE
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

<
£
=]
£
7

Schnittwerte (Start) / Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgange // Number of passes 10 - 16

X . . . Empf. Zustellungsart / Recom. infeed method
c Gewindedrehen, Metr. ISO, Innen, Teilprofil koo otol il ek niesdiC el Beoe e )
= Vc Seite/Page 429
1S
@ Mehrbereichswerkzeuge fiir unterschiedliche Steigungen. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
27,28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 40,
_ _ _ 41,42, 43,44, 45, 50, 51, 53, 55,
Threading, Metr. ISO, Internal, Partial Profile S OO
E ) ) ) 66, 67, 68, 69
c ) ) ) Bitte Hinweise im Anhang beachten /| Please read add. notes
é Multi-purpose tools, usable for different pitches. To1 (Selte/Page 137)
7] m Legende
_.,. Legend
- . Oder besuchen Sie // Or Visit
I www.simtek.info/cp/770
T
£
=
E oD
[}
5
. Il +
4
£
=
£
(7]
<
O
c Detail A
=
= - -
® K/_,\u‘ — N — } &
v A A\
(2 L2 -
= Stirnseite Klemmbhalter
= LH Toolholder face ‘ w
£ s
(7]
ﬁ& u%“ Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
m Abbildung zeigt / Drawing shows: AO4.MT08.01.15.39 M R i Additional information about through coolant supply on page 22
=
2 — ——
& 5, % sz
rq‘; ° = @
® 4 22 ~§ § %3 o3
se 2z gt f B, of  BS 3
o £8 £3 £z 88 ES 3 oF B2
| gs = EE £g 2t gt e ez
= 28 ©L oo E¥ s 2 o5 25 £E
S PD &&E HE L2 s= 8 =t Q: =© a d f LH S t w §§
g mm mm mm mm mm =1 <g ;3 ..MNI mm mm mm mm mm mm mm ®=
@ ¥ @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,9 mm o
40 08 10 152 39 A04.MT08.01.15.39 MR/L R AW95 L AXA® xsee xaee 365 27 195 180 045 046 O1 R AOACR L Av4cL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =4,2 mm o
= 40 05 07 152 42 A04.MT05.01.15.42 MR/L R AD6S . AHZD xsee xaee 395 2,95 195 180 035 04 006 R AGCR L AO4CL
c 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =4,8 mm o
2 50 10 125 152 48 A05.MT10.01.15.48 MR/L R AJA@ L ABPY xsee xa00 4,55 3,55 225 180 055 07 042 R A0SR L AO5L
G 50 10 125 203 48 A05.MT10.01.20.48 MR/L ® AC5K | AK4K X800 xae0 455 3,55 225 230 055 07 012 R ASR L AOSL
50 10 125 254 48 AO5.MT10.01.25.48 MR/L R AHA4D L AHJU X800 x4 4,55 3,55 2,25 280 055 07 042 R A0SR L AOSL
@ 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =5,1 mm o
g 50 075 10 152 51 A05.MT07.01.15.51 MR/L R APGS L ADYW X800 xao0 4,85 365 24 180 045 057 009 R AR L A0sL
co 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 5,2 mm o
£8 50 05 075 152 52 A05.MT05.01.15.52 MR/L ® AE44 L APTP xs00 xa00 495 375 2,45 180 035 043 006 R AR L AOSL
‘w0 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
60 10 125 152 6.2 A06.MT10.01.15.62 MR/L R AAT9 LAPQ7xsaax409 595 395 295 180 055 07 012 R AR L AO6L
60 125 15 152 62 AO6.MT12.01.15.62MR/L ® AGO2 - APSQ X800 xaee 595 395 2,95 180 075 084 016 R AR L AL
3 60 125 15 203 62 A06.MT12.01.20.62 MR/L = ABDJ L AFV2 xs0e xae0 595 395 295 230 075 084 016 R AGR L AGGL
£ 60 125 15 254 62 A0G.MT12.01.25.62MR/L * ABY1 L AJGW x800 X400 595 395 295 280 075 084 016 R AGR L AwL
i 60 15 175 152 62 A06.MT15.01.15.62 MR/L * AHZW | AKQS x800 X400 595 395 295 180 08 098 018 & AGR L AwL
@ 60 15 175 203 62 A06.MT15.01.20.62 MR/L R AATS L AECJ X800 x4e0 595 395 2,95 230 08 098 018 R AGR L AOGL
60 15 175 254 62 A06.MT15.01.25.62 MR/L R AACA L AB3N x80e x4e0 595 395 295 280 08 098 018 R AGR L A0GL
I Bestellbeispiel // Order example: A06.MT15.01.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
> |l Bitte beachten Sie die zusatzlichen Hinweise im Infobereich rechts oben.
E Please read the additional notes mentioned in the information area on the top right corner of this page.
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ID: 771 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

<
£
=]
£
7

Schnittwerte (Start) / Cutting parameters (start)

Anzahl Durchgénge // Number of passes
10-16

Gewindedrehen, Metr. ISO, Innen, Vollprofil 2 2ot f o s i

Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)

simturn DX

Ve
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger Tiefe. Seite/Page 429

. . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Threading, Metr. ISO, Internal, Full Profile 27,28, 31,32, 33, 34, 35, 36, 40,
41,42, 43, 44,45, 50, 51, 53, 55,
o 56, 57, 58, 60, 61, 62, 63, 64, 65,
For a complete thread profile with correct depth. 66, 67, 68, 69

simturn PX

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/771

139

simturn H2

2D

simturn K2

simturn C4

A

L2

LH

simturn GX

< o 1)
kS x I
= = TP

Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 22

Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.MT10.02.15.62 MR Additional information about through coolant supply on page 22

simturn E3

@Dmin (Min. Bohrung)
www.simtek.com/webcode

@Dmin (min. bore)

Kiihimittelzufuhr
Unsere erste Wahl

Steigung TP
Pitch TP
Our first choice

@D

mm

L2 a d f HC HA HB LH PDX S

mm mm ..MNI mm mm mm mm mm mm mm mm mm
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,2 mm

40 07 152 32 A04.MT07.02.15.32 MR/L R AX2A L AX2B xs00 x400 2,95 2,35 1,95 0,379 0,455 0,076 18,0 045 045 R AMCR L AO4CL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,9 mm

40 08 152 39 A04.MT08.02,15.39 MR/L R AWO6 L AXA1 X80 x40 3,65 2,9 1950433 052 0087 180 05 05 R AGCR L Av4CL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =4,2 mm

40 05 152 42 A04.MT05.02.15.42 MR/L R AM3S L APPS xsoe x40 3,95 3,45 1,95 0,271 0,325 0,054 180 04 04 R AGCR L Ao4CL
40 07 152 42 A04.MT07.02.15.42 MR/L R AX5W L AX5V xsee xaoe 395 3,35 1,95 0,379 0,455 0,076 18,0 045 045 R AGACR L AG4CL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =4,8 mm

50 10 152 48 A05.MT10.02.15.48 MR/L R AANF L ANT3 xsoe xace 4,55 3,55 2,25 0,541 0,65 0,408 180 06 06 R AR L A0SL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =5,1 mm

50 075 152 51 A05.MT75.02.15.51 MR/L R AAPS L ABVS xsoe xace 4,85 4,15 24 0,406 0,487 0081 180 05 05 R ASR L A0SL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =5,2 mm

50 05 152 52 A05.MT05.02.15.52 MR/L R AGN4 L ABNU xsoe xace 4,95 4,45 2,45 0,271 0,325 0054 180 04 04 R ASR L A0SL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm

60 10 152 62 A06.MT10.02.15.62 MR/L R ANZG L APA6 x800 x40 5,95 505 295 0541 065 0,108 180 0,6 06 R AR L A0GL
60 10 254 62 A06.MT10.02.25.62 MR AYXW  xsoe xaee 595 505 2,95 0,541 065 0108 280 06 06 AOGR

60 1,25 152 62 A06.MT12.02.15.62 MR/L R ANSN L AB2Z x800 X400 5,95 4,8 2,95 0,677 0,812 0,135 180 07 07 R AOGR L AG6L
60 1,25 254 6,2 A06.MT12.02.25.62 MR AYXX  xsoe xaee 595 4,8 295 0677 0,812 0135 280 07 07 AOGR

60 15 152 A06.MT15.02.15.62 MR/L R ADMY L ADBX xseo x40 595 4,5 295 0,812 0,974 0162 180 08 08 R AR L AOGL
60 15 254 A06.MT15.02.25.62 MR AYXY  xsoe xaoe 595 45 2,95 0,812 0974 0,162 280 08 08 AOGR

60 175 152 A06.MT17.02.15.62 MR/L R APC1 L AKJ7 xseo x4e0 595 4,3 2,95 0,947 1,137 0,189 180 09 09 R A0GR L AO6L
60 1,75 254 A06.MT17.02.25.62 MR AYXZ  xsoe xaee 595 43 295 0947 1,137 0189 280 09 09 AOGR

60 20 152 A06.MT20.02.15.62 MR/L R AKSN L AN51 xseo x40 595 4,1 295 1,083 1,299 0,217 180 1,0 10 R AR L A06L
60 20 254 A06.MT20.02.25.62 MR AYX@  xs00 xa0e 595 41 295 1,083 1,299 0217 280 10 1,0 AOGR

Through coolant supply
Connectcode
www.simtek.com/ccode

Artikelnummer
Part number
Webcode

3
3
simturn E12

simturn FX

Decolletage

simturn

simturn OA

62
62
62
62
62
62

Index

| Bestellbeispiel // Order example: A06.MT10.02.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

SIMIEK



ID: 773 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

<
£
=]
£
7

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes

= 12-18
3 . . . .
c Gewindedrehen, Trapezgew., Innen, Teilprofil Empt. Zustellungsart / Recom. infeed method
3 Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)
< . e .
@ Teilprofil flir Innen-Trapezgewinde. \S/‘;“e/page 429
9 Thread”f]g, TrapeZC)ldal’ |nterna|, Partlal Proflle Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
o 28, 29, 31, 36, 37, 42, 45, 46, 50,
c . . _ . 51,52, 53, 54, 55, 56, 58, 61, 62,
é Partial profile for internal trapezoidal thread. 64, 65, 66, 67, 68, 69
‘® m Legende
[EIL I S | Lemence 10
-1 . Oder besuchen Sie // Or Visit
(Y E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/773
T .
£
2
£
@ oD
_ _ A
¢ i \
£
2
£
(7]
S
c Detail A (5: 1)
=
% © o 20°
A
L o e
9 L \|/
(2 o % | | w
5 L2 Stirnseite Klemmhalter £
E LH Toolholder face S
B
Mehr Informationen zur KihImittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Si Abbildung zeigt / Drawing shows: A07.TR30.01.30.72 M R Additional information about through coolant supply on page 22
=
2 — —
5 5, sz
— ° =
s g % g g 3 q>§
5 @S =5 ~ ] w-g o
s ££ S5 g ot [ 8
- 25
o g tc §8 £ 8 oF g
m 25 £ £9 £ £ E g
£ @D sz L2 Ss £ ZE 02 56 a d f LH S tmax w 52
E mm mm mm mm =15 S ;g ..MN. mm mm mm mm mm mm mm ®=
Kz 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm -
60 15 203 62 A06.TR15.01.20.62MR/L R AF38 L ABDP xs00 x4ee 595 4,9 295 230 06 09 047 R AGR L As6L
60 20 203 62 A06.TR20.01.20.62 MR/L R AAZO L AMPG xg00 x4ee 595 4,55 295 230 075 1,25 06 R AGR L AwGL
E|_< 'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 7,2 mm
£ 70 20 203 72 AO7.TR20.01.20.72 MR/L R AHAK L AK4J xsoo xaee 695 505 345 230 075 125 059 R ACR L AOZL
E 70 20 305 72 AO7TR20.01.30.72MR/L R AGMS L AEG5 xse0 X400 6,95 505 345 330 075 1,25 059 R AGIR L A0IL
@ 70 30 203 72 AO7TR30.01.20.72MR/L R AKCZ . AJGN xsee xa0 695 455 345 230 11 175 096 R AR L AOTL
70 30 305 72 A07TR30.01.30.72MR/L R APWE L AKJD xs0e xae0 695 455 345 330 11 175 096 R AOZR L A07L
()
g | Bestellbeispiel // Order example: A07.TR30.01.30.72 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
co
39
E B
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ID: 772 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

<
£
=]
£
7

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes

10-16 <
. . . - Fa)
GeWIﬂded re heﬂ, N PT, Innen, Tel|pr0fl| Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method c
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433) =
. e . £
Teilprofil fir Innen-NPT-Gewinde. \S/Z“e/page 429 @
Th read i ng , N PT, | nternal , Partlal Profl |e Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page 9
28, 31, 36, 42, 45, 50, 51, 53, 55, o
) ) ) 56, 58, 61, 62, 64, 65, 66, 67, 68, c
Partial profile for internal NPT thread. 69 E
[=] %% [s] =3 Legende 4qq 2
| HM | Legend
- Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/772 ~
T
£
2
£
(7]
@D
W/—\ _ 3
| c
3
£
[}
Detail A (10: 1) <
O
60° c
N, =
. T £
© 7}
. = | o
O 1] 5
L2 “Stirnseite Klemmbhalter =
LH Toolholder face s -E
B
- U:kl Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: AOB.NP18.01.15.62 M R i Additional information about through coolant supply on page 22 ™
i}
=
I I E
LI g - 5
— ° =
52 .3 § s of
s SE 3 2 ge 8
§ SE 33 Es o8 52 28
s< EE m8 E2 83 of B o
S £ f3 £t 1 B £ E
g0 P8 L2 88 £ 2 3: 55 a d f WH st g! £
mm = mm mm = S ; = ..M N. mm mm mm mm mm mm o= E
¥ Gang/Zoll // Threads/Inch =18 o Z
60 18 152 62 A06.NP18.01.15.62 MR/L R AC4A L AMGC xsee xae0 595 395 295 180 10 135 R AR L AO6L
¥ Gang/Zoll // Threads/Inch = 27 R
60 27 152 62 AO6.NP27.01.15.62MR/L R APHY L AMAY xsoo a0 595 395 295 180 08 10 R AGR L AOGL x
=
| Bestellbeispiel // Order example: A06.NP18.01.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) E
‘»
©
o)
ol
co
30
€8
»0
<
o
=
2
£
(2]
3
°
£
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA

x
[0}
°
=
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ID: 774 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Gewindedrehen, UN, Innen, Teilprofil

Teilprofil fir Innen-UN-Gewinde.

Threading, UN, Internal, Partial Profile

Partial profile for internal UN thread.

@D

k-] —
[ - — - —
Uy L]
A
—
L2 Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face
LH

Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.UN24.01.15.62 M R

— I
AT
= = o -
£e & g 5
S o 7 8 =9
HE |EE E s S
- g€ 5§ 3 = i
s SE T3 E% Qs o2
=& cc ©o £ =& (2]
S5 €€ 2¢ SE 8% 5E
N £E = £5 £ @ =
w8 g EY oc E-3 s3
oD ¥3 L2 ws =8 << o 2 S a
© = S c to ;;
S X <o =
mm mm mm ..MN. mm

'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =4,2 mm
40 3240 152 42 A04.UN32.01.15.42MR/L R AF1W L AASQ x80e X400 3,95
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =5,2 mm
50 2428 152 572 A05.UN24.01.15.52 MR/L ® APZB L ANS8 xge0 X460 4,95
50 32.40 152 52 AO05.UN32.01.15.52 MR/L R AEH2 L ANNA xsee xace 4,95
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm
60 1620 152 62 AO6.UN16.01.15.62 MR/L * AA4A L ADKY X800 x400 5,95
60 2428 152 62 AO6.UN24.01.15.62 MR/L R ACDX L ADTJ xsoe xa0e 595

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) / Cutting parameters (start)
Anzahl Durchgénge // Number of passes
10-16

Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)

Ve
Seite/Page 429

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

27,28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 40,
41, 42, 43, 44, 45, 50, 51, 53, 55,
56, 57, 58, 60, 61, 62, 63, 64, 65,
66, 67, 68, 69

[=] %% [s] =3 redende¥ag
n | HM | Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit

=
E QR-Code  www.simtek.info/cp/774

Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Additional information about through coolant supply on page 22

d f LH s t w

mm mm mm mm mm mm

Connectcode
www.simtek.com/ccode

295 195 180 045 049 008 R AO4CR L AO4CL

375 245 180 055 064 011 R A0SR L AO5L
375 245 180 045 049 008 R A0SR L AO5L

395 295 180 09 097 016 R A06R L A06L
395 295 180 055 064 011 R AOGR L A0O6L

I Bestellbeispiel // Order example: A06.UN24.01.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)



ID: 775 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

<
£
=]
£
7

Schnittwerte (Start) / Cutting parameters (start)

Anzahl Durchgénge // Number of passes
10-16

x
i i Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method a
GeWInded rehen’ UNC/ UN F’ lnnen' VO”prOfll Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433) %
. . — — ve E
Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit notwendiger Tiefe. Seite/Page 429 Z
. . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Threading, UNC/UNF, Internal, Full Profile 27,28, 31,32, 33, 34, 35, 36, 40, »
4, 42, 43, 44, 45, 50, 51, 53, 55, o
) ) 56, 57, 58, 60, 61, 62, 63, 64, 65, c
For a complete thread profile with correct depth. 66, 67, 68, 69 é
[=] %% [s] =3 Legende 4qq &
- | HM | Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/775 I
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Detail A 3
60° c
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Stirnseite Klemmbhalter c
LH Toolholder face =
£
(7]
‘., % Mehr Informationen zur Kihimittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.UN14.02.15.62 M R il Additional information about through coolant supply on page 22 m
=
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z g . H =
° = ’q‘; @
3 3 Zg 25 - 3
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5 e Ey 9 §s sE £3 85
=< 38 £3 B oF £E 28 83 =
8¢ £ 5z St 25 B 25 3 u
gD ¥$ L2 £¢ £t o 56 a d ss f HL LH & S w 52 £
mm @l= mm = S ; = ..M N. mm mm mm mm mm mm mm mm mm ®= E
'Y @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 3,9 mm B @
40 28 152 A04.UN28.02.15.39 MR/L R AWO8 L AD3Q X800 xae6 375 295 39 1,85 049 180 091 06 OI1 R AcCR L Av4cl
40 32 152 AO4.UN32.02.15.39 MR/L R AW97 | AXA2 X800 xa00 375 295 39 185 043 180 079 055 01 R AGMCR L AGACL
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =4,2 mm E
40 24 152 A04.UN24.02.15.42 MR/L ® ACKF | AAPQ X800 x00 3,95 3,05 42 195 057 180 106 065 013 R AGMCR L AGACL =
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =5,2 mm o *é‘
50 20 152 A05.UN20.02.15.52 MR/L R AJXH L ATV1 xs00 x4ee 495 395 52 245 069 180 1,27 07 046 R A0SR L AOSL @
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 6,2 mm R
60 14 152 AO6.UN14.02.15.62 MR/L R AGVT L AEVU xs00 xaee 5,95 455 62 295 098 180 1,81 09 023 R AGR L AGL .
60 16 152 AO6.UN16.02.15.62 MR/L * AMTC L AGNO x800 xa0e 595 475 62 295 086 180 159 085 02 R AR L AdsL =)
60 18 152 A06.UN18.02.15.62 MR/L R AK2J L AFD2 xsee x4ee 595 4,85 62 295 076 180 141 075 018 R AGR L AOGL E2
T 0
I Bestellbeispiel // Order example: A05.UN20.02.15.52 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) % 8
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA

x
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SIMIEK

ID: 769 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Gewindedrehen, Whitworth, Innen, Vollprofil

Herstellung des vollstandigen Gewindeprofils mit

notwendiger Tiefe sowie Kopf- und FuBradien.

Threading, Whitworth, Internal, Full Profile

For a complete thread profile with correct depth,
top radius and bottom radius.

Stirnseite Klemmbhalter
Toolholder face

Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.BS20.02.15.62 MR

I
A7)
5. 2
€ 5% 5
_2 € ®73 Es
o0 P?§ L2 88 £3 2
&€ 2E <&
mm mm mm
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore)=5,2 mm
50 24 152 52 A05.8S24.02.15.52 MR/L
50 26 152 52 A05.B526.02.15.52 MR/L
50 28 152 52 A05.B528.02.15.52 MR/L
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =6,2 mm
60 19 152 62 N A06.BS19.02.15.62 MR/L
60 20 152 62 A06.BS20.02.15.62 MR/L
60 22 152 62 A06.BS22.02.15.62 MR/L
60 24 152 62 A06.BS24.02.15.62 MR/L
60 26 152 62 A06.BS26.02.15.62 MR/L
60 28 152 62 A06.BS28.02.15.62 MR/L

@D

Detail A
55°

>4

Unsere erste Wahl
Our first choice

a

..MN. mm

R AJKA L APDA X800 X400 4,95
R AF70 L AFBU X800 x40 4,95
R ABB4 L AGQA xsee xae0 4,95

www.simtek.com/webcode

Webcode

R AHFD L ANAY xsee x400 5,95
R AHVF L AAVT xsee x400 5,95
R AGES L AKD7 xgoe x4ee 5,95
R AKC7 L AFWW x8oe xa00 5,95
R AMDA L AJ45 xsee X400 5,95
R AFKD L AA9Q X800 X400 595

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

Anzahl Durchgénge // Number of passes
10-16

Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)

Ve
Seite/Page 429

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
27,28, 31, 33, 35, 36, 41, 42, 44,

45, 50, 51, 53, 55, 56, 57, 58, 61,

62, 63, 64, 65, 66, 67, 68, 69

Eﬂ Legende
139
| HM | Legend
-1 . Oder besuchen Sie // Or Visit
EI. —J QR-Code  www.simtek.info/cp/769

Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Additional information about through coolant supply on page 22

= °§

S B

28 B

we o2

8 =

d f HL LH 32 R S £7

(3

mm mm mm mm mm mm mm

3,75 2,45 0,677 18,0 1,0580,145 08 R AO5R L AO5L
3,75 2,45 0,625 18,0 09770134 08 R AO5R L AO5L
3,75 2,45 0,581 18,0 0,907 0,124 08 R AO5R L AO5L
395 295 0,856 18,0 1,3370,483 1,0 R A06R L AO6L
395 295 0,813 180 1,27 0474 1,0 R A06R L AO6L
395 295 0,739 18,0 1,1550,458 1,0 R A06R L A06L
395 295 0,677 18,0 1,0580,445 0,8 R A06R L AO6L
395 295 0,625 18,0 09770,434 0,8 R A0GR L AO6L
395 295 0,581 18,0 0,907 0,124 0,8 R A06R L AO6L

| Bestellbeispiel // Order example: A06.BS19.02.15.62 MR X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)



ID: 1292 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnAX
SIMTEK small part machining type AX

<
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£
7

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

. . ‘ f Ve é
Gewindedrehen, ACME Teilprofil 0,02 mm/u Seite/Page 429 -
=l
. E
i £ ; Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method =
Teilprofil fir ACME Gewinde. Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433) ?
. . . Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Threading, ACME Partial Profile 27,28,29,31,33, 35,36, 37,41, g
42,44, 45, 46, 50, 51, 52, 53, 54, o
) ) ) 55, 56, 57, 58, 61, 62, 63, 64, 65, c
Partial profile for internal ACME threads. 66, 67, 68, 69 é
bH Eﬂ Legende 7]
[EIAE E2 ] fesence 10
H =1 . Oder besuchen Sie // Or Visit
E ; - www.simtek.info/cp/1292 N
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Detail A (10: 1) <
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29° =
p— =
- p E
o o c > 1 — -
hal Q)
P e T ;
- -
Stirnseite Klemmbhalter S 5
L2 Toolholder face €
LH £
‘., U%kl Mehr Informationen zur KihImittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.AC16.01.25.52 MR b Additional information about through coolant supply on page 22 o)
‘ w
=
_— I E
T g - 5
— ° =
5% .32 g 23 o}
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S SE R§3 Es o3 °2 28
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$3 £5 E% 52 gt BS gt i
g0 P8 12 88 £g iz 8¢ S8 a d f WH s t g! £
mm Q= mm mm =15 S ; = ..M N. mm mm mm mm mm mm ®= E
50 16 254 52 A05.AC16.01.25.52 MR A2A8  xseoxsee 495 31 245 280 07 105 AO5.R @
6,0 14 254 6,2 A06.AC14.01.25.62 MR A2A9 X800 X400 595 43 295 280 09 117 AO6.R
70 10 305 72 A07.AC10.01.30.72 MR A2BB  xsoexaee 695 44 345 330 10 178 AOTR 9
70 12 305 172 A07.AC12.01.30.72 MR A2BA  xsoexaee 695 48 345 330 10 132 AOTR L
5
I Bestellbeispiel // Order example: A05.AC16.01.25.52 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) E
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simturn
Decolletage simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX

simturn OA
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ID: 1338 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Gewindedrehen, STUB-ACME Teilprofil

STUB-ACME Gewinde, Teilprofil, Innen.

Threading, STUB-ACME Partial Profile

STUB-ACME threads, partial profile, internal.

SimturnAXx

SIMTEK small part machining type AX

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
0,02 mm/U Seite/Page 429

Empf. Zustellungsart // Recom. infeed method
Flankenzustellung // Flank infeed (Seite/Page 433)

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
27,28, 29, 31, 33, 35, 36, 37, 41,

42,44, 45, 46, 50, 51, 52, 53, 54,

55, 56, 57, 58, 61, 62, 63, 64, 65,

66, 67, 68, 69
b Legende
(BI85 | Lemence 4o

Oder besuchen Sie // Or Visit

= -1 B
E I'I'- _J QR-Code  www.simtek.info/cp/1338
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Detail A (10:1)
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Stirnseite Klemmbhalter
L2 Toolholder face S
LH

Abbildung zeigt / Drawing shows: A05.5A16.01.25.52 MR

Mehr Informationen zur Kihlmittelzufuhr finden Sie auf Seite 22
Additional information about through coolant supply on page 22

Unsere erste Wahl
Our first choice

a d f LH S t
..MN. mm mm mm mm mm mm

Connectcode
www.simtek.com/ccode

_— I
@
55 B 3
cs SE 5 £
§ SE R3 £ 858
== cE O <
31 gt
op 2§ 12 88 £3 £: 82
8E 2e 3£ Sz
mm mm mm
50 16 254 52 A05.5A16.01.25.52 MR A5A7
60 14 254 62 A06.SA14.01.25.62 MR A5A9
70 10 305 72 A07.5A10.01.30.72 MR ASBB
70 12 305 72 A07.SA12.01.30.72 MR ASBD

xs00 xa0e 4,95 37 245 280 08 092 AO5.R
X800 xa0e 595 46 295 280 07 082 AOB.R
Xso0 x40 6,95 51 345 330 09 1,19 AOTR
Xseo x40 6,95 55 345 330 08 092 AOTR

I Bestellbeispiel // Order example: A05.SA16.01.25.52 MR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Manufacturers of Precision Ground Cutting Tools

Premier Form Tools Ltd

Lancaster Road, Bowerhill, Melksham, Wiltshire, SN12 6SS, UK
Tel: +44 (0)1225 702584 Fax: +44 (0)1225 790026

e-email: enquiries@premierformtools.co.uk

Full details of our products are available at
www.premierformtools.co.uk




