ID: 1485 | Edition R25DE
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool IM E K

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Ausdrehen mit gelaserter Spanformgeometrie

H ' ap min f Ve
x mit WIPER-Geometrie 0,02 mm 002mm/U  (Seite/Page 442)
= . .
§ Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 4’2 mm. MaXIma_le Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
£ Spankontrolle dank 3D-gelaserter Spanformgeometrie 47,48, 55, 57, 64, 65, 68, 80, 81
= .. . . .
und Kuahimittelzufuhr durch die Schneide. Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
97
Bori ng with lasered chi P formi ng geometry Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
< .
o i HO8 (Seite/Page 154)
e with WIPER-geometry .
2 . . . E | SP | ¢ Legende
£ For use in bores as of minimum bore diameter 4,2 mm. [ HM | 7] Legend
° Maximum chip control thanks to 3D-lasered chip forming Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
geometry and coolant supply through the insert. QR-Code  www.simtek.info/cp/1485
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LH Stirnseite Klemmbhalter Mit 3D-gelaserter Spanformgeometrie!
Toolholder face With 3D-lasered chip forming geometry!
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g Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1820.10.42.15 JAR
(7]
I
@ Empfohlene
g % % Schneidstoffe
S Sis S Tagesaktuelle Verfiigbarkeit g
o 83 . S et 8
% SE = 0§ Recommended % §
2 EEC £ 2 s cutting grades s
E g g % z g £ You‘f:at;jrﬁnd c(ujjrrent g £
@ oD L2 == R EE ©? S Compwettede | @ d f LH tmax 52
mm mm mm mm S ; = .l M N -- o] mm mm mm mm mm ®=
40 102 42 0415 A04.1820.10.42.15 JAR BC6U xs00 %388 ax79 xsee xaee 395 345 195 130 03 AO4T
x 40 152 42 015  A04.1820.15.42.15JAR BC5W x800 3498 70 xs00 xae0 3,95 345 1,95 180 03 AO4T
c 40 203 42 0415 A04.1820.20.42.15 JAR BC63J xs00 §399 Gx79 xsee xaee 395 345 195 230 03 A0AT
g 40 254 42 015  A04.1820.25.42.15JAR BC54  xse0 2% o xoeo xaee 395 345 195 280 03 A04T
»
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!
% | Bestellbeispiel // Order example: A04.1820.25.42.15 JAR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
co
279 -
ES Bl E_! Bitte beachten Sie die technischen Anwendungsspezifikationen oder besuchen Sie:
»0 ; -ES"‘ Please note the technical application specifications or visit:
& fr  www.simtek.info/laser
<
O
=
=
£
(7]
x
(]
©
£

simturnAXx

SIMTEK small part machining type AX



ID: 1486

| Edition R25DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Ausdrehen mit gelaserter Spanformgeometrie

SIMIEK

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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. . ap min f 0
mit WIPER-Geometrie 0,02mm 0,02 mm/u o R g
a
. . p
Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 5’2 mm. MaXIma'Ie Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page §
Spank__ontrc_JIIe dank 3D-gelaserter Spe_\nformgeometrle 47,49, 55, 58, 64, 65, 68, 80, 81 E
und Kuahimittelzufuhr durch die Schneide. Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
97
Borin g with lasered chi P formi ng geometry Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
: HO8 (Seite/Page 154) B
with WIPER-geometry c
. o . E"-' Em é £ | Legende 3
For use in bores as of minimum bore diameter 5,2 mm. [HMm | 7'~ | Legend E
Maximum chip control thanks to 3D-lasered chip forming - . Scan Oder besuchen Sie // Or Visit ”
geometry and coolant supply through the insert. [=] Ll OR-Code  www.simtekinfo/cp/1486
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Detail A (20: 1)
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LH Stirnseite Klemmbhalter Mit 3D-gelaserter Spanformgeometrie!
Toolholder face With 3D-lasered chip forming geometry!
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Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1820.10.42.15 JAR g
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@ Empfohlene
T 2 Schneidstoffe
-g = § Tagesaktuelle Verfiigbarkeit 8 ﬁ
83 . S et 2 &
§_,E, E3 (] § Recommended % é %
££ £ 2 B3 cutting grades < 2
g g % z g £ You‘f:at;jrﬁnd cajrrent g £ kS
gD L2 ss R EE ©? S Compwettede | @ d f LH tmax 52 Z
mm mm mm mm S ; = .l M N -- o] mm mm mm mm mm ®=
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
——— c
50 102 52 02 A05.1825.10.52.20 JAR BC56 X800 J499 Gx70 xsee xaee 4,95 4,25 245 130 05 AO5T = 5
50 152 52 02 A05.1825.15.52.20 JAR BCSY  xso0 3% oo xoo0 xa0 4,95 4,25 245 180 05 AO5T =7 £
50 203 52 02 A05.1825.20.52.20 JAR BC5S  xsoo X% axmo xsoo xae0 495 4,25 245 230 05 AO5T =
50 254 52 02 A05.1825.25.52.20 JAR BC5G  xso0 {422 oo xso0 xaee 4,95 4,25 245 280 05 AOS5T =
50 305 52 02  A05.1825.30.52.20 JAR BCA2  xaoo 3328 xro xooo ace 4,95 4,25 245 330 05 AOST =
50 356 52 02 A05.1825.35.52.20 JAR BCSC  xsoo {42 axro xsoo xae0 4,95 4,25 245 380 05 AO5T = _
50 406 52 02 A05.1825.40.52.20 JAR BC6Y  xsoo §%8 axo xsoo xaee 4,95 4,25 245 430 05 AO5T =1 5
=
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! 7]
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A05.1825.40.52.20 JAR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) <
o
5 E_! Bitte beachten Sie die technischen Anwendungsspezifikationen oder besuchen Sie: 5
Please note the technical application specifications or visit: E
www.simtek.info/laser 2
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Decolletage

SIMTEK small part machining type AX



ID: 1487 | Edition R25DE
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool IM E K

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
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Ausdrehen mit gelaserter Spanformgeometrie

. Ve
H H ap min f .
y mit WIPER-Geometrie doan e (SeterPage
o
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§ Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 6’2 mm. MaXIma'le Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E Spank__ontrc_JIIe dank 3D-gelaserter Spe_\nformgeometrle 50, 56, 59, 64, 65, 68, 80, 81
und Kuahimittelzufuhr durch die Schneide. Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
97
Borin g with lasered chi P formi ng geometry Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
x ,
o i HO8 (Seite/Page 154)
e with WIPER-geometry
2 . . . E"-' E | SP | é Legende
£ For use in bores as of minimum bore diameter 6,2 mm. [ HM | 7] Legend
° Maximum chip control thanks to 3D-lasered chip forming - - . Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
geometry and coolant supply through the insert. [E] i b OR-Code  wwwsimtek.info/cp/1487
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LH Stirnseite Klemmbhalter Mit 3D-gelaserter Spanformgeometrie!
Toolholder face With 3D-lasered chip forming geometry!
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g Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1820.10.42.15 JAR
(7]
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2 & % Schneidstoffe
o = S Tagesaktuelle Verfiigbarkeit g
o 83 . S et 8
% SE = 0§ Recommended % §
= ££ £ 2 B3 cutting grades <
E g g % z g £ You‘f:at;jrﬁnd cajrrent g £
® gD L2 S8 R £E %!? Piomiekcomwescole @ d f  LH tmax g2
mm mm mm mm S ; = .l M N -- o] mm mm mm mm mm ®=
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
é Related Items can be found on the previous page as well!
c ——— ——
é 60 152 62 0.2 A06.1830.15.62.20 JAR BC44 x800 492 Gx79 xsee xaee 595 525 295 180 05 AO6T
= 60 203 62 02 A06.1830.20.62.20 JAR BCSP  xsoo 1% axro xse0 xaee 595 525 295 230 05 A0BT
60 254 62 02 A06.1830.25.62.20 JAR BC5M xs00 §492 Gx79 xsee xace 595 525 295 280 05 AO6T
60 305 62 02 A06.1830.30.62.20 JAR BC52  xso0 J2% axo xso xaee 595 525 295 330 05 A0BT
g 60 356 62 02 A06.1830.35.62.20 JAR BC48 xg00 X222 ax79 xse0 xae0 595 525 295 380 05 AOGT
- g 60 406 62 02 A06.1830.40.62.20 JAR BC50 X800 }328 ax79 xsee xaee 595 525 295 430 05 AO6T
2 E Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
% 8 Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: A06.1830.40.62.20 JAR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
<< -
(g [Elasy E_! Bitte beachten Sie die technischen Anwendungsspezifikationen oder besuchen Sie:
= ; ,ES\ Please note the technical application specifications or visit:
€ EEE www.simtek.info/laser
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simturnAXx

SIMTEK small part machining type AX



ID: 1488 | Edition R25DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining SA? é
simturn AX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool c
IMIEK £
£
(2]
. . Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
Ausdrehen mit gelaserter Spanformgeometrie 25 min . ¥ op
. . eite/Page

mit WIPER-Geometrie b ST 4a2) »

a
i i =

Geelgnet ab Bohrungsdurchmesser 7’2 mm. MaXIma.le Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page §

Spankf)ntrqlle dank 3D-gelaserter Spe_\nformgeometrle 51,56, 60, 66, 67, 80, 81 E

und Kuahimittelzufuhr durch die Schneide. Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
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Borin g with lasered chi P formi ng geometry Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
: HO8 (Seite/Page 154) B
with WIPER-geometry c
) . ) E Ea é Legende 5

For use in bores as of minimum bore diameter 7,2 mm. [ HM | 7%~ Legend €

Maximum chip control thanks to 3D-lasered chip forming - Scan Oder besuchen Sie // Or Visit ”

geometry and coolant supply through the insert. QR-Code  www.simtek.info/cp/1488
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LH Stirnseite Klemmbhalter Mit 3D-gelaserter Spanformgeometrie!
Toolholder face With 3D-lasered chip forming geometry!
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Abbildung zeigt / Drawing shows: A04.1820.10.42.15 JAR g
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@ Empfohlene
2 % % Schneidstoffe
S 5 8 Tagesaktuelle Verfiigbarkeit 2 ﬁ
83 . S et 2 &
§_,E, E3 (] § Recommended % é %
££ £ 2 B3 cutting grades 5 2
g g % z g £ You‘f:at;jrﬁnd cajrrent g £ S
gD L2 ss R EE ©? S Compwettede | @ d f LH tmax 52 Z
mm mm mm mm S ; = .l M N -- o] mm mm mm mm mm ®=
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well! E
——— —— c
70 254 72 02 A07.1835.25.72.20 JAR BCSE xa00 X498 Gx79 xsee xace 6,95 6,25 345 280 05 AO7T = 5
70 305 72 02 A07.1835.30.72.20 JAR BC6E x800 3492 ox70 xs00 xa0 6,95 6,25 345 330 05 AO7T =1 £
70 356 72 02 A07.1835.35.72.20 JAR BC58  xsoo {42 axro xsoo xa0 6,95 6,25 345 380 05 AOTT =
70 406 72 02 A07.1835.40.72.20 JAR BCSA  xso0 {422 oo xs00 xaee 6,95 6,25 345 430 05 AO7T =
70 457 72 02  A07.1835.45.72.20 JAR BCOW  xso0 3480 aaro xsoo xao0 6,95 625 345 480 05 AOTT = o
70 508 72 0,2 A07.1835.50.72.20 JAR BC6G X800 J328 ax79 xsee xaee 695 6,25 345 530 05 AO7T Locw ] - %
573
| Bestellbeispiel / Order example: A07.1835.50.72.20 JAR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) EZ
»n 0
= E_! Bitte beachten Sie die technischen Anwendungsspezifikationen oder besuchen Sie:
{5}. Please note the technical application specifications or visit:
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simturnAXx

SIMTEK small part machining type AX



ID: 1495 | Edition R25DE
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining A
simturn DX > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K

Ausdrehen mit gelaserter Spanformgeometrie

simturn AX

m |t VV | P E R - G eom et r| e Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
i . ap min f Ve
Ausdrehen ab Bohrungsdurchmesser 7,0 mm mit maximaler 0,02mm 0,02 mm/U Seite/Page 442
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Spankontrolle dank 3D-gelaserter Spanformgeometrie.

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
169, 170, 171, 172, 173, 174, 178, 179, 180,
181

Boring with lasered chip forming geometry

g W|th VVI PER_geometry Bitte HinV\feise im Anhang beachten // Please read add. notes

o HO8 (Seite/Page 237)

p . - . . .

g qulng as of minimum bore dlameter_ 70 mm with maximum 1 [E] =2 /] Legende

£ chip control thanks to 3D-lasered chip forming geometry. . 7| Legend

@ Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1495
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Stirnseite Tragerwerkzeug Mit 3D-gelaserter Spanformgeometrie!
g Toolholder face With 3D-lasered chip forming geometry!
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g Abbildung zeigt / Drawing shows: D11.1867.02 YJAR
(7]
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® Empfohlene
g @ § Schneidstoffe
SE S 5 g Tagesaktuelle Verfiigharkeit L
0 83 " g st 8
% SE £5 0§ Recommended S5
= ££ E ] B cutting grades ® 2
£ g g % 2 g E You Ix:al)r)lftind calrrent 2 £
@ ss8 L o f R == © 2 Wiwsmiekcommwenode @  @d S ap tmax 52
mm mm mm SE ; = .l M N -- o mm mm mm mm mm ©=
70 18° 8° 415 0,2 D07.1841.02 YJAR/L R BHMA L BHK8 xsoo %422 ax7o xsee xace 6,55 4,8 37 025 02 D07
x 78 18° 8 465 02 D08.1846.02YJAR/L R BHME L BHMC xse0 {428 axro xse0 xa0 7,65 60 35 025 0.2 D08
c 78 20° 20° 465 02 D08.2046.02 YJAR/L R BHMJ L BHMG xsoo 422 ax7o xsee xace 7,65 60 35 025 02 D08
g 90 18° 8 55 02 D09.1855.02.09YJAR/L R BHMP L BHMM xso0 2% axo xs0 xae0 86 62 36 025 02 D09
@ 90 20° 20° 55 02 D09.2055.02.09 YJAR/L R BHMU L BHMS xsoo X322 x7o xsee xae0 86 62 36 025 02 D09
100 18° 8° 56 02 D10.1856.02.10 YJAR/L R BHMY L BHMW xsee ¥222 x7o xsee xaee 91 70 39 025 0,2 D10
110 18° 8 66 02  D10.1866.02.11YJAR/L R BHM2 L BHMO xso0 %8 axo xseo xae 91 70 39 025 02 D10
% 100 20° 20° 56 02 D10.2056.02.10 YJAR/L R BHM6 L BHM4 xsee $238 ax7o xsee xae0e 91 70 39 025 0,2 D10
c E 98 18° 8° 55 02 D11.1855.02 YJAR/L R BHNA L BHM8 xsoo 42 ax7o xsee xaee 95 80 4,2 025 02 D11
E § 110 18° 8 67 02 D11.1867.02YJAR/L R BHNE L BHNC xse0 422 a7 xs00 xac0 10,7 80 4,2 025 02 D11
w0 110 20° 20° 6,7 02 D11.2067.02 YJAR/L R BHNJ L BHNG xsoo 422 ax7o xsee xace 10,7 80 4,2 025 02 D11
138 18° 8 87 02 D14.1887.02YJAR/L R BHNP L BHNM xso0 4% a0 xs0 xae0 132 90 53 025 02 D14
138 20° 20° 87 02 D14.2087.02 YJAR/L R BHNU L BHNS xsoo %222 ax7o xsee xa00 13,2 90 53 025 0,2 D14
< 155 18° 8 97 02 D16.1897.02YJAR/L R BHNY L BHNW xso0 {23 oo xse0 xae 15,2 110 54 0,25 0,2 D16
c
= | Bestellbeispiel // Order example: D10.1866.02.11 YJAR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
€
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] Bitte beachten Sie die technischen Anwendungsspezifikationen oder besuchen Sie:
Please note the technical application specifications or visit: www.simtek.info/laser
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SIMTEK small part machining type DX



